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WIN THERMIC SLIDE 86-106

DESCRIZIONE TECNICA DEL SISTEMA PER SERRAMENTI SCORREVOLI A TAGLIO
TERMICO WIN THERMIC SLIDE 100

Profilati estrusi in lega di alluminio EN AW-8060 ( UNI EN 573-3 )
Stato di fornitura: T5

Tolleranze dimensionali e spessori: UNI EN 12020-2.

Lunghezza commerciale barre profilati: mm. 6500

Caratteristiche principali del Sistema:

Dimensione base: - sezione del telaio fisso mm. 106
- sezione dell’'anta mm. 45
- dltezza sede vetro mm. 20
- larghezza massima per vetro o pannello mm. 39

Isolamento termico ottenuto tramite barrette in poliammide, inserite in apposite sedi tra | due profili in alluminio
{ guscio interno ed esterno ) e successivamente bloccate mediante rullatura sulla parte estema di alluminio.

Inserimento del vetro ad infilare;
Chiusure laterali: a pil punti di chiusura con cremonese, martellina @ maniglia ad incasso;

Tenuta ariafacqua ottenuta tramite guarnizione per la soluzione alzante/scorrevole e tramite spazzolini per la serie
scorrevole,

Possibilita dimpiego: si possono costruire finestre e porte finestre scorevoli e alzanti'scorrevoli con aperture a due
ante.
Dimensioni minime e massime per soluzioni alzante/scorrevole per ingombro accessori:

con carrelli 600-2912

{ante fino a 80 Kg.) min. L anta max. L anta min. H anta max. H anta
cremonesa 690 mm. 1200 mm. 695 mm. 2300 mm.
martellina 690 mm. 1200 mm. 770 mm. 2300 mm.
con carrelli 600-2913

{ante fino a 200 Kg.) min. L anta max. L anta min. H anta max. H anta
cremonesa e martellina 800 mm. 16800 mm. 1200 mm. 2700 mm.

Trasmitltanza termica unitaria del telaio secondo UNI EN IS0 10077-2

Modo laterale interno : Uf =274 Wim? K Test N® 2326/2008 del 19/12/2008 Rilasciato da ISTEDIL
Nodo |aterale esterno @ Uf = 2,99 W/im® K Test N® 2326/2008-A del 19/12/2008 Rilasciato da ISTEDIL
Modo centrale Uf =349 Wim? K Test N* 2326/2008-B del 19/12/2008 Rilasciato da ISTEDIL

NOTE TECNICHE

Il peso dei profilati &€ quello teorico & potra variare in funzione delle tolleranze dimensionali & di spessare previsie
dalla norma UNI EM 12020-2; le dimensioni di taglio indicate nelle apposite distinte inserite nel catalogo, sono
calcolate in base alle dimensioni nominali: nella pratica potranno essere influenzate dalle tolleranze di estrusione,
pertanto dovranno essere arrotondate secondo la precisione ed il tipo di impostazione delle misure nelle macchine
impiegate.

Gli schemi, le sezioni € gli attacchi a muro riportati sul catalogo, non hanno valore limitativo, ma solo di
esemplificazione di alcune delle situazioni che pil comunemente si trovano nella realta e di soluzione consigliabile.
La posa del serramento va eseguita rispettando la normativa, le prescrizioni e le raccomandazioni specifiche
esistenti in Italia.

Il Sistema di profilati riportato in questc catalogo & brevettato; tutli i dati riportati nel presente catalogo sono
indicativi & non impegnano la Profilati S.p.A. e la Trafilerie Emiliane Sud S.p.A. che si riservano di apportare in
qualsiasi momento quelle modifiche che riterranno opportune al fine di migliorare i prodotti.

Quanto illustrato nel presente catalogo & di esclusiva proprieta di Profilati S.p.A. e, a termine di legge, ne & vietata
la riproduzione, anche parziale, se non esplicitamente autorizzala.




Elenco profili

WIN THERMIC SLIDE 86-106

WT 19753

Aggancio centrale

WT 19762

Gocciolatoio / zanzariera

i2am s

WT TCMO05

Telaio a muro
da 106

f
0

WT 19763

Incontro ante contrapposte

il

WT TES14

Anta con fermavetro

WT 19766

Battuta riportata

.0

WT TES15

Anta vetro ad infilare

WT 19775

Fermavetro

rRerr—dan

WT TES16

Telaio a muro ribassato

WT TCMO06

Telaio monorotaia

et

WT TCMO7

Telaio a muro 3 vie

s

WT TCMO1

Telaio a muro
da 86




Elenco profili

WIN THERMIC SLIDE 86-106

WT TCMO02

Telaio a muro da 86
con aletta

WT TCMO03

Telaio abbinamento 52

WT 16721

Profilo per monorotaia

WT TCM04

Telaio abbinamento 64

WT 29558

Gocciolatoio per telaio da 86

WT 6024

Profilo per monorotaia

WT 16720

Profilo per monorotaia
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Elenco accessori

WT 0334

Squadretta telaio

Confezione pz 200

WT 0371

Squadretta assemblaggio
anta

Confezione pz 200

WT 6720.5

Tondino di connessione
carrelli

Confezione pz 5

WT 2922

Squadretta allineamento
telaio

Confezione pz 200

WT 6845.2

Tassello anti scarrucolamento
versione alzante

Confezione pz 50

WT 6711.11

Carrello supplementare
versione alzante

WT 6675.25

Confezione carrelli
versione scorrevole
portata kg 180

Confezione pz 60

e e L

w"
Confezione pz 1
WT 6711.10
Kit carrelli
versione alzante
Mnn. =+ + | pOrtata kg 200

Confezione pz 1

WT 6720.6

Tassello tenuta centrale
versione alzante

Confezione pz 20

WT 6720.8

Kit di chiusura

Confezione pz 50

WT 6835.4

Tassello tenuta centrale
versione scorrevole

Confezione pz 50

12

WT 6845.3

Tassello ammortizzatore
anti scarrucolamento
versione scorrevole

Confezione pz 50
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Elenco accessori

WT 6861.1

Tappo coprilavorazione

Confezione pz 200

WT 6844.1

Tassello paracolpi

Confezione pz 100

WT 3073

Martellina

Confezione pz 5

WT 2129.4

Copricilindro sagomato
in zama

Confezione pz 50

WT 3073.10

Doppia martellina

Confezione pz 1

WT 6721.1

Kit serratura di sicurezza

WT 3080

Martellina manico lungo

Confezione pz 2

Confezione pz 10
WT 3070
; Martellina
e W
/.\.-_\_ =
Y

Confezione pz 20
WT 3070.10

Doppia martellina

Confezione pz 10

WT 3080.10

Doppia martellina
manico lungo

Confezione pz 1

WT 6397

Maniglia ad incasso
per chiusura multipunto

Confezione pz 20

WT 6398

Maniglia di traino

Confezione pz 20

Profilo per monorotaia

13



WIN THERMIC SLIDE 86-106

Elenco accessori

WT 6700.3

Asta 2 punti di chiusura
H 1175/1775

Confezione pz 4

WT 6701.3

Asta 2 punti di chiusura
H 1776/2275

Confezione pz 4

WT 6375

Chiusura multipunto
con cilindro

Confezione pz 4

WT 6702.3

Asta 2 punti di chiusura
H 2276/2675

Confezione pz 4

WT 6371.5

Kit per chiusura
multipunto

Confezione pz 8

WT 6371

Chiusura multipunto
L 600 2 punti di chiusura

Confezione pz 4

WT 6372.5

Kit per chiusura
multipunto

Confezione pz 8

WT 6372

Chiusura multipunto

L 1000 2 punti di chiusura

Confezione pz 4

WT 6374.5

Kit per chiusura
multipunto

Confezione pz 8

WT 6374

Chiusura multipunto

L 1800 3 punti di chiusura

Confezione pz 4

WT 2897

Movimentazione interna

Confezione pz 20

14

WT 6841.4

Boccola di drenaggio

Confezione pz 100
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Elenco accessori

WT 2941

< Traino astina

Confezione pz 25

WT 2983

Maniglia ad incasso

Confezione pz 20

WT 306300

Barretta poliammide
telaio inferiore

Confezione pz 20

WT 2954

Kit per anta fissa

Confezione pz 50

— [ T |

WT 311300

Barretta poliammide
per aggancio centrale

Confezione pz 20

WT 08710-07

Cilindro sagomato

Confezione pz 12

p/ 'l ‘\“\

U L

EG 0073

Barretta poliammide telaio
inferiore

Confezione pz 20

WT AG0001

Guida inferiore in acciaio
inox L=3000

Confezione pz 20

WT AG0009

Guida inferiore in acciaio
inox L=6500

WT 7389

Barretta poliammide per telaio
a muro

Confezione pz 20

WT 2921

Squadretta allineamento
anta

Confezione pz 200

WT 2929

Kit chiusura

Confezione pz 50

15
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Elenco guarnizioni

WT 2194

Guarnizione vetro interna
mm 3/4

Bobina mt 200

WT 2195

Guarnizione vetro interna
mm 5/6

Bobina mt 150

WT 2673

Guarnizione di battuta

Bobina mt 200

WT 2197

Guarnizione vetro interna
mm 7/8

Bobina mt 110

WT 2746

Guarnizione di appoggio
a muro

Bobina mt 120

WT 2800

Guarnizione vetro esterna
mm 2

Bobina mt 200

WT 0045

Guarnizione di tenuta per anta
e aggancio centrale

Bobina mt 200

WT Hf765

Spazzolino 6,9 x 800 con pinna
centrale

Bobina mt 100

16
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FINESTRA ALZA SCORRI A DUE ANTE

5
Note -Notes:
BB Giass veith 35 mm ShcRnoes -
Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 5 minimo
e between glass and profile

mm minimum
v 2
Giass N3 bloce

(U2-135) (H-210)

18
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Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
2 L
2 L-54
19762
2 H
2 L-64
T.T.C.M. 05 114-306300
—
: ‘: Ejj 4 L/2-9 2 L-64
4 H-84 4 H-102
T.T.E.S. 15 102-7389
B 2 H -84 QH%? 2 H-84
19753 114-311300
2 L-54
19760
ARTICOLO DESCRIZIONE QUANTITA
WT6845.2 TASSELLO ANTISCARRUCOLAMENTO | 2 PZ
WT6711.10 KIT CARRELLI AS200 2pPZ
WT6861.1 TAPPO COPRILAVORAZIONE 4Pz
WT6720.6 TASSELLO TENUTA CENTRALE 1Pz
WT0001 CAPPETTA DRENAGGIO 3pPZ
WT0334 SQUADRETTA TELAIO 4Pz
WT0371 SQUADRETTA ANTA 8 PZ
WT2922 SQUADRETTA ALL.TO TELAIO 8 PZ
WT2921 SQUADRETTA ALL.TO ANTA 16 PZ
WT6720.5 TONDINO CONNESSIONE CARRELLI 2pPZ
WT3073 MARTELLINA 2pPZ
WT67...3 ASTA 2 PUNTI DI CHIUSURA 2pPZ
WT6720.8 KIT DI CHIUSURA 4Pz

19
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FINESTRA SCORREVOLE A DUE ANTE

== = o
3@« T
= H |
7 8 9 W ]j:%

11

Note -Notes: 11
%pes re vetro considerato mm 35 ;
or glass with 35 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo

e vetro mm 5 minimo

Space between glass and profile
5 mm minimum

Vetro N” 2 pezzi
Glass N°2 pieces
(L/2-135) (H-210)

Li2-9

L'2-9
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Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
2 L
2 L-54
19762
2 H
{/ \‘t 2 L-64
T.T.C.M. 05 114-306300
— 3
e¥ Ei}j 4 L/2-9 2 L-64
(7= —— ) ﬂ H
4 H-84 4 H-102
T.T.E.S. 15 102-7389
@ 2 H-84 Q;”A:\”%f 2 H-84
19753 114-311300
2 L-54
19760
ARTICOLO DESCRIZIONE QUANTITA
WT6675.25 CONF.CARRELLI 2Pz
WT6845.4 TASSELLO AMMORTIZZATORE 4 PZ
WT6861.1 TAPPO COPRILAVORAZIONE 4 PZ
WT6835.4 TASSELLO TENUTA CENTRALE 2Pz
WT 0001 CAPPETTA DRENAGGIO 3Pz
WTO0334 SQUADRETTA TELAIO 4 PZ
WT0371 SQUADRETTE ANTA 8 PZ
WT2922 SQUADRETTE ALL.TO TELAIO 8 PZ
WT2921 SQUADRETTE ALL.TO ANTA 16 PZ
WT637... CHIUSURA MULTIPUNTO 2Pz
WT637....5 KIT CHIUSURA MULTIPUNTO 2Pz
WT3073 MARTELLINA 2Pz

21
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FINESTRA ALZA SCORRI A DUE ANTE

SOGLIA RIBASSATA 4

| olla
i i

%posmrn vetro considerato mm 35
or glass with 35 mm thickness

Gioco perimetrale tra profile

e vetro mm 5 minimo

Space between glass and profile
5 mm minimum

Giass N3 pieces
(L2129) (H-181.5)
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Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Preparation Profile Pcs Preparation
L
@ 2 H-55.5
19753
H
E 1 L-54
T.T.C.M. 05 19760
[N AN -
PG 5T A L -50 1 L -54
T.T.E.S. 16
19762
2 L-50
—
L/2-9
4 H-72,5
= H.555 102-7389
T.T.E.S. 15 :
L-50
AG-0001 114-311300
ARTICOLO DESCRIZIONE QUANTITA
WT6845.2 TASSELLO ANTISCARRUCOLAMENTO 2PZ
WT6711.10 KIT CARRELLI AS200 2Pz
WT6861.1 TAPPO COPRILAVORAZIONE 4 PZ
WT6720.6 TASSELLO TENUTA CENTRALE 1Pz
WT0001 CAPPETTA DRENAGGIO 3Pz
WT0334 SQUADRETTA TELAIO 2Pz
WT0371 SQUADRETTA ANTA 8 PZ
WT2922 SQUADRETTA ALL.TO TELAIO 4Pz
WT2921 SQUADRETTA ALL.TO ANTA 16 PZ
WT6720.5 TONDINO CONNESSIONE CARRELLI 2Pz
WT3073 MARTELLINA 2Pz
WT67...3 ASTA 2 PUNTI DI CHIUSURA 2Pz
WT6720.8 KIT DI CHIUSURA 4pz

23
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FINESTRA ALZA SCORRI A TRE ANTE
— =T o o
17 18 19 20

| = ||l < [22]EE
o ||| © i

21

Note -Notes:

S sore vetro considerato mm 35
or glass with 35 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 5 minimo
e between glass and profile
mm
Vetro N° 3 pezzi
Glass N'3 pieces
(L/3-1410) (H-210)

18
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Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo N° Pezzi Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Pcs Preparation
2 L-54
19760
2 L
2 L-54
2 H
19762
3 L-64
T.T.CM. 07 114-306300
[—]
6 L/3+16 3 L-64
 eo— 5
6 H -84 6 H-102
T.T.E.S. 15 102-7389
@ 4 H-84 QQF&“? 4 H- 34
19753 114-311300
ARTICOLO DESCRIZIONE QUANTITA
WT6845.2 TASSELLO ANTISCARRUCOLAMENTO 2PZ
WT6711.10 KIT CARRELLI AS200 3Pz
WT6861.1 TAPPO COPRILAVORAZIONE 8 PZ
WT6720.6 TASSELLO TENUTA CENTRALE 2 PZ
WTO0001 CAPPETTA DRENAGGIO 3PZ
WTO0334 SQUADRETTA TELAIO 4 PZ
WTO0371 SQUADRETTA ANTA 12 PZ
WT2922 SQUADRETTA ALL.TO TELAIO 8 PZ
WT2921 SQUADRETTA ALL.TO ANTA 24 PZ
WT6720.5 TONDINO CONNESSIONE CARRELLI 3Pz
WT3073 MARTELLINA 2PZ
WT67...3 ASTA 2 PUNTI DI CHIUSURA 2PZ
WT6720.8 KIT DI CHIUSURA 4 PZ

25
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FINESTRA ALZA SCORRI A QUATTRO ANTE

4

12 13 14 2

26

Note -Notes:

Spessore vetro considerato mm 35
or glass with 35 mm thickness

Gioco perimetrale tra profilo
e vetro mm 5 minimo
e between glass and profile
mm minirmum
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Profilo N° Pezzi Schema di taglio Profilo Schema di taglio
Profile Pcs Preparation Profile Preparation
2 L
L-54
19760
2 H
L-54
T.T.CM. 05 19762
[e—] 3
4 L/2-9
;’/ \\ L-64
Gfe — )
4 H-84
T.T.E.S. 15 114-306300
: L-64
1 H- 168
H-102
19763 102-7389
19753 114-311300
ARTICOLO DESCRIZIONE QUANTITA
WT6845.2 TASSELLO ANTISCARRUCOLAMENTO 2PZ
WT6711.10 KIT CARRELLI AS200 3Pz
WT6861.1 TAPPO COPRILAVORAZIONE 8 PZ
WT6720.6 TASSELLO TENUTA CENTRALE 2PZ
WT0001 CAPPETTA DRENAGGIO 3Pz
WT0334 SQUADRETTA TELAIO 4 PZ
WT0371 SQUADRETTA ANTA 12 PZ
WT2922 SQUADRETTA ALL.TO TELAIO 8 PZ
WT2921 SQUADRETTA ALL.TO ANTA 24 PZ
WT6720.5 TONDINO CONNESSIONE CARRELLI 3PZ
WT3073 MARTELLINA 2Pz
WT67..3 ASTA 2 PUNTI DI CHIUSURA 2 PZ
WT6720.8 KIT DI CHIUSURA 4 PZ

27
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Finestra a due ante a scomparsa - Two wings window concealed
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Finestra ad ue ante a scomparsa - Twow ings window concealed

ProfiloN °P ezzi Schema di taglio ProfiloN °P ezzi Schema di taglio
ProfileP cs Preparation ProfileP cs Preparation
]

1L 9
1= 4 H
2 H
TTES06 £ N | 16721
= =)
4 (L/4)+ 35 U9
- = 4 H
4 H- 84
TTES02 £ N | 6024
: 1 H- 168 1 L- 64
19763 114-306300
ET'—_JF 1 L- 64
4 H- 84
2 H- 102
16720 102-7389
Luce muratura =( L/ 2) + 103
ARTICOLO DESCRIZIONE QUANTITA
WT6675.25 CONF.CARRELLI 2Pz
WT6845.4 TASSELLO AMMORTIZZATORE 2Pz
WT6835.4 TASSELLO TENUTA CENTRALE 2Pz
WT 0001 CAPPETTA DRENAGGIO 3Pz
WT0371 SQUADRETTE ANTA 4 PZ
WT2922 SQUADRETTE ALL.TO TELAIO 8 Pz
WT2921 SQUADRETTE ALL.TO ANTA 8 PZ
WT637... CHIUSURA MULTIPUNTO 1Pz
WT637....5 KIT CHIUSURA MULTIPUNTO 1Pz
WT3073 MARTELLINA 1Pz
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Kit Articoli

)

(__ kitarticles )

Kit carrelli

3

EN - Rollers Kit
FR - Kit chariots
PL - Zestaw rolek

(

\

A670X.3
[ A670X

IHook Adjustable
IPéne Réglable
|Hak Nastawny

[ENrCremone kit

[FRoKit crémone

e
egeei‘

e,"i )

e

| kpiotioK

\ | Gancho Ajustable

fomm_\

\

[PL-Zestaw srub mocujacych kiamke w profilu

(RU-Hatop no pysiy

Ha max
1775mm

Ha min
[1175mm|

[Nasello | 1776mm| 2275mm
\ jHook [2276mm|2675mm
Pene
Ihak ! -
/ lkpiosok ! Ha min|Ha max
4 ! 1175mm|1775mm

| Gancho
T 2275mm
2675mm

1776mm)|
[2276mm|

Kit contropiastre

m

=
>
5
al
7 |=]
Bl
=
o

N-Counterplates kit

'SKit de contraplacas

I

‘
™ (@ (3 @
=
F
g
<
2
2

m

[A6398.1 1

N-Pulling handle kit
RKit poignée de firage
[Zestaw antab

'SKit manilla tiradora

A3080 Martellina alzante

|

;

m)

N-Long Handle kit
K béquile & poignée avec
[FR-Mhanch long *
[PL-Zestaw przediuzonych Klamek
[RU-annriron pyroskon
S Kit maneta con mango largd

L

Note:

IT- Utilizzare gli spessori in nylon della giusta misura, tra profilo e cremonese.
EN-Use right nylon spacers dimension between handle and cremone.

N-Double handle kit
ReKit béquille double

7 (@)@ (@
B
H
=
5

U-HaxunHon rapHnTyp

o

S-Kit manilla doble

Note:
IT. Ulizzare gi spessoriin nylon della giusta misura, ra profio e cremonese
N-Use gt nylon spacers dimension between handle and cromone,

~
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Kit supplementari

~

(_ Additional kits J

f.Amirp1

LTS=LA-840mm
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IT- Optional per articoli A6701-A6702

EN-Optional for articles A6701-A6702
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=
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C
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@
N
N
o

B

Regolazione
Regulation

Bloccaggio
Tocking

_ Ingombri

Dimensions

Lavorazioni

( Scantonatura per inserimento carrel
| Notching for rollers insertion

( Machining jJ fji
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win thermic

SISTEMI E TAGLIO TERMICO PER SERRAMENTI

SCHEDA TECNICA DI MONTAGGIO

KIT CHIUSURE MULTIPUNTO FASTLOCK

SERIE H30
PP6371 - PP6372 - PP6374

®

AWM

sente foglio

dati nel pre:

ori di stampa o di trascrizione

imputabili ad err

esattezze

modo di possibili in

Lavorazione per Lavorazione per\
13 montaggio Martellina montaggio Maniglia
A3071 - A3071.2 - A3072.1 ad Incasso A6398.1
34 34
- 30
y 0 =152
N Yo
oD S
SHE - - s T
U )
& ¥
8 !
] )
S
= |
(0]
(2]
(2]
< N
! |
|
| |
| |
|
S (G
Lo j:::j
< |
|
I“i:ﬂ‘ =
1'e10
. 34 |

MASTER S.r.l. - I527A - 14/06/2017
fisponde in nessun

La Master Srl non

Articolo | Altezza "H"|Punti di chiusura| Altezza minima anta | Entrata
Article Height "H" | Closing Points |Sash minimum height| Backset
PP6371 600 mm 2 700 mm 15 mm
PP6372 1000 mm 2 1200 mm 15 mm
PP6374 1800 mm 3 2000 mm 15 mm

tel. 080.4959823

technical office at:

N\

Per eventuali chiarimenti chiedere
info al nostro Uff. Tecnico

For other information contact our

+39.08.04.95.98.23
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Dettaglio 2

TAB.2
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(DETTAGLIO TELAIO)
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mbly

for assel

i grani come leva per il montaggio

Dettaglio 1
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TAB.1
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p
_ LAVORAZIONI )

G Linea di riferimento

@ Reference line }
- - S 5
19,5 19,5
T "
o T
N N
o (c0) (c0)
y
] NI |
ATTENZIONE l@'
/N “warnING AG861.1 |
Per garantire ottime prestazioni nel tempo, IT - Lavorazione per montaggio Tappo
\ suggeriamo una lubrificazione periodica Coprilavorazione
&- <4 nelle zone di scorrimento dei Naselli P
O To guarantee optimal performance over time, EN - Machining for mounting cover
we suggest periodic lubrication in the sliding plug
area of Hake F_@
TAB.1
ARTICOLO u | v | z %@\
Fastlock#;é:;r;? 600mm 198 277 -
Fastlock ggggn_,c;wOOmm 398 477 _ @ g
. |
Fastlock ggggﬁwmmm 708 877 153 30
TAB.2
ARTICOLO L1 L2 M1 M2 N1 N2 (0) P1 P2
Fastlock Uncino 600mm - - - -
PP6371 120 | 74 193 | 278 | 278
Fastlock Uncino 1000mm - - - -
PP6372 120 74 393 478 478
Fastlock Uncino 1800mm
PP6374 120 74 365 365 578 578 793 877 880
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Lavorazione per squadretta 0371

win thhermic

SISTEMI E TAGLIO TERMICO PER SERRAMENTI



LAVORAZIONE

Art. 6861.1

—f
30

144
61

=L

364

<8l

G969

Art. 6835.4













