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Presentazione: GEAL S.p.A.
La GEAL SpA rappresenta una realtà significativa nel settore della Progettazione, Estrusione, Trattamenti Superficiali e
Distribuzione di profilati in Alluminio e sue leghe.

L'azienda nasce nel 1961 come Osdal di Lenzi Mario & Figli, una piccola impresa con nove dipendenti a conduzione familiare,
situata nell'Appennino Tosco-Emiliano con sede a Barberino di Mugello, in provincia di Firenze.

La potenzialità di ossidazione anodica era pari a circa 2000 A con una superficie coperta di 350 mq.
Dopo un periodo di assestamento e consolidamento (periodo che durò fino al 1973) Mario Lenzi passò la conduzione
dell'azienda ai suoi tre figli.

Nel 1975 il processo produttivo passò da un tipo di lavorazione manuale ad uno semiautomatico con il rinnovamento
dell'impianto di ossidazione. I problemi più acuti, in quel periodo, riguardavano il reparto di pulitura, che precede l'ossidazione,
in quanto tale lavoro comportava delle difficoltà di ordine professionale e di natura igienico/ambientale.

In questo contesto nacque la SPAL Brevetti, in seguito incorporata dalla stessa GEAL SpA
La SPAL ideò una macchina rivoluzionaria per il settore, che permetteva di affrontare la pulitura con semplicità, in quanto i pezzi
venivano puliti e satinati in automatico mediante spazzole in acciaio raffreddate ad acqua.
Si può affermare che il successo di tale iniziativa è stato superiore ad ogni previsione: basti pensare che circa l'80% delle
aziende operanti nel settore utilizza questo tipo di macchine.

Nel 1981 la GEAL SpA, che nel frattempo aveva trasformato la propria ragione sociale da SdF a SpA, inizia un'altra attività
complementare: il commercio di profilati di alluminio e di accessori.

Quattro anni più tardi, nel 1985, la società subisce una netta trasformazione trasferendosi in nuovi edifici, l'attuale sede, che
hanno un'estensione pari a circa 12.000 mq. Seguendo una precisa filosofia aziendale per rimanere al passo coi tempi, nello
stesso anno viene inserito nel ciclo produttivo un impianto di verniciatura orizzontale, che verrà affiancato due anni dopo da un
impianto verticale.

Nel 1989, viene costituita una nuova società la TIRRENA ALLUMINIO S.r.L., con sede a Ceparana di Bolano, La Spezia, dedita
allo sviluppo commerciale della distribuzione dei prodotti GEAL.

Nel 1995 la GEAL SpA inizia una nuova attività di rivestimento dell'alluminio con materiale tedesco, il Renolit, con il marchio
“GEALECO”, insieme all'impiallacciatura di vari tipi di legno con il marchio “GEALEGNO”, attività in crescita costante con un
mercato sempre più vasto, che ha coinvolto anche importanti aziende multinazionali che hanno deciso di intraprendere questa
strada.

Nel 1998 avviene la costituzione di una nuova unità produttiva e di distribuzione, con impianti di verniciatura e sublicromia
dell'alluminio a Cairo Montenotte, Savona, che occupa 2.500 mq.

Nello stesso anno nasce “GEALPORTE” che produce porte rivestite in Renolit, nonché la registrazione del marchio “HPQ” (High
Performance Quality), con il quale si è inteso identificare il trattamento di ossidazione anodica prima della verniciatura, che
garantisce una maggiore durata in ambiente marino.

Nel 2003 la GEAL SpA predispone una linea produttiva di estrusione dell'alluminio presso la sede centrale di Barberino di
Mugello (FI), con una pressa Tecalex da 1600 Tons riportati a 1350 Tons per garantire una migliore qualità dell'estruso.

Nel 2007, nel mese di aprile, viene completamente rinnovato l'impianto di verniciatura verticale di Barberino di Mugello, un
impianto di nuovissima concezione che garantisce un deciso balzo in avanti per produttività e qualità incrementando altresì
notevolmente la velocità nei cambi di colore, fatto che permette alla GEAL SpA di coprire gli oltre 290 colori della mazzetta in
tempi ridottissimi.

Nel 2009 a Sirone, in provincia di Lecco, viene aperto uno stabilimento per la distribuzione di profili pronto magazzino ed
accessori.

Nel 2011, nel mese di settembre, viene inaugurato un nuovo impianto per la sublicromia presso la sede centrale a Barberino di
Mugello; il nuovo impianto, in linea con la filosofia GEAL SpA, consente una netta riduzione dei tempi di produzione ed un
controllo più accurato della qualità della finitura effetto legno.
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GEAL S.p.A. e l'Ambiente
Grazie alla disponibilità di quattro impianti di verniciatura, un impianto di ossidazione, due impianti di sublicromia per
verniciatura effetto legno, due impianti di rivestimento dell'alluminio con vero legno o Renolit, la GEAL SpA offre alla propria
clientela una vasta gamma di finiture superficiali, andando a coprire una serie di numerose esigenze estetiche.

La disponibilità di tre magazzini di alluminio “pronto”, verniciato ed ossidato in vari colori, un “magazzino polmone” di alluminio
grezzo ed una notevole disponibilità di accessori di vario tipo e di primarie case costruttrici, permettono di rispondere alle
richieste più disparate con tempestività e prontezza.

La partnership con aziende primarie sia del settore dell'alluminio che delle finiture superficiali, nonché la cinquantennale
esperienza maturata dalla GEAL SpA, danno la possibilità di offrire ottima qualità e prodotti rispondenti ad ogni manifestata
necessità.

Dalla billetta alla barra nella finitura scelta, consegnata e pronta per essere tagliata!

La GEAL SpA si occupa, con i propri impianti, di tutte le fasi intermedie per effettuare ogni lavorazione necessaria; un impegno
per noi ed un concreto vantaggio per il Cliente che parlerà con un unico interlocutore affidabile, competente, preparato e
capace di esaudire in breve tempo ogni Sua richiesta.

Un altro aspetto di fondamentale importanza sono i continui investimenti che la GEAL SpA attua nei confronti della salvaguardia
dell'ambiente, della sicurezza dei propri lavoratori e della qualità dei propri prodotti.

I processi di verniciatura si avvalgono del marchio QUALICOAT; quelli di sublicromia dei marchi QUALICOAT e QUALIDECO; il
processo di ossidazione anodica del marchio QUALANOD ed il processo di rivestimento ha ottenuto le certificazioni dall'Istituto
CATAS.

A partire dai primi anni 2000 per la GEAL SpA è stato un susseguirsi di importanti e impegnativi sviluppi ed evoluzioni con
l'implementazione del sistema di gestione della qualità ISO 9001:2000, seguito nel 2006 dai sistemi per la gestione ed il
miglioramento ambientale ISO 14001:2004 ed EMAS, regolamento quest'ultimo che si ottiene esclusivamente attuando una
politica aziendale di grande attenzione verso le tematiche ambientali.

Seguendo questo spirito, la GEAL SpA ha intrapreso un percorso evolutivo che l'ha portata ad essere un'azienda all'avanguardia
nel rispetto dell'ambiente.

I combustibili liquidi impiegati in precedenza, sono stati sostituiti dal gas metano, e le cisterne in cui questi erano stoccati sono
state rimosse e bonificate.

A questo ha fatto seguito il completo rinnovamento dell'impianto di verniciatura verticale che ha apportato notevoli benefici alla
salubrità dell'ambiente, sia quello di lavoro che quello circostante lo stabilimento.

Nel 2009, con un grande sforzo tecnico, i prodotti a base di Cromo Esavalente, molto tossici ed ancora presenti nei processi di
pretrattamento alla verniciatura, vengono sostituiti con prodotti a base di Cromo Trivalente che non presentano problemi per la
salute.

Nel corso del 2010 si è provveduto alla bonifica del tetto in eternit, presente nell'attuale sede di Barberino di Mugello.
Contestualmente a questo la GEAL SpA ha installato, sulle coperture dei suoi stabilimenti, due impianti fotovoltaici da 400 Kw di
picco ciascuno, che riescono a coprire circa il 70 % del fabbisogno energetico dell'azienda.

Nello stesso periodo è stata decisa l'implementazione di un sistema per la gestione della sicurezza aziendale certificato secondo
la norma OHSAS 18001:2007.

L'impegno dell'azienda nel rispettare l'ambiente continua nel 2013, anno in cui verrà ultimato un impianto per la raccolta, il
recupero ed il riutilizzo nei processi produttivi dell'acqua piovana. In aggiunta, è allo studio la possibilità di realizzare un
impianto a scarico zero in modo da limitare al minimo lo sfruttamento della risorsa idrica.

Come dimostrato, l'attenzione verso l'ambiente e la realtà urbana in cui sono situati i vari stabilimenti ha sempre fatto parte
della mentalità della GEAL SpA che continuerà ad impegnarsi in questa direzione anche per gli anni futuri.
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Sono disponibili a richiesta tutti 
i certificati

ISO 9001
ISO 14001

OHSAS 18001
Dichiarazione EMAS

QUALICOAT
QUALANOD
QUALIDECO
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Pretrattamento per ambiente marino

Tutti i nostri prodotti possono essere forniti con trattamento HPQ.

Si tratta di una particolare procedura di ossidazione, che precede la
verniciatura a polvere dei profilati  che  in grado di assicurare agli infissi

esterni un elevato grado di resistenza alla corrosione filiforme.

Consigliabile soprattutto nel caso di installazione in atmosfera
particolarmente aggressiva, questo protocollo ha superato i test più rigorosi

(2000 ore in nebbia salina).

uasi inin uente l’in usso sul costo del prodotto finito.

In ogni caso, valgono le regole generali, fondamentali per la limitazione del
processo corrosivo, che qua ricordiamo:

- utilizzate squadrette e cavallotti in estruso lega 6060;
- utilizzate viti in acciaio inox;

- sigillate le parti tagliate;
- evitate ristagni di condense all’interno del serramento;

- prestate attenzione alla posa in opera.

HPQ
HIGH PERFORMANCE QUALITY
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HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Caratteristiche generali

Capitolato

Prove eseguite - classi ottenute
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Caratteristiche tecniche generali
Il peso e le dimensioni dei profilati riportati sul catalogo sono quelli teorici e potranno variare in
funzione delle tolleranze dimensionali e di spessore previste dalla norma UNI 3879. Detta
variabilità può risultare più evidente nelle varie cavità previste per l'inserimento di accessori e
guarnizioni. Anche i vari accoppiamenti possono risentire di queste variazioni dimensionali. Le
cave piccole, in particolare quelle di inserimento delle guarnizioni, possono essere sensibilmente
ridotte, nel caso di profilati verniciati, dallo spessore della vernice stessa.

Le superfici delle guarnizioni potranno variare secondo le tolleranze dimensionali e di spessore
previste dalla norma UNI 9049.

La lega di estrusione prevista per questo sistema di profilati è la 6060 secondo le norme UNI EN
573 (ex UNI 9006/1, ex UNI 3569), con stato di fornitura T5 secondo la norma UNI EN 515
(equivalente alla TA 16).

La lunghezza commerciale delle barre dei profilati estrusi è di mm 6500. Eventuali dimensioni
differenti potranno essere concordate con il nostro ufficio commerciale.

Le dimensioni di taglio indicate nelle apposite distinte inserite nel presente catalogo, sono
calcolate in base alle dimensioni nominali: nella pratica potranno essere influenzate dalle
tolleranze di estrusione, e dovranno essere arrotondate secondo la precisione ed il tipo di
impostazione delle misure nelle macchine impiegate. E' consigliabile nei primi lavori, o nel caso
di importanti quantità di serramenti, effettuare delle campionature di prova, anche al fine di
verificare l'esattezza delle distinte di taglio riportate nel presente catalogo. Il fornitore declina
ogni responsabilità derivante da errori di stampa o dalla mancata osservanza delle norme di cui
sopra.

Gli schemi, le sezioni e gli attacchi al muro riportati sul catalogo non hanno valore limitativo, ma
solo di esemplificazione di alcune delle tipologie di serramento costruibili con i nostri profilati.

La posa del serramento va eseguita rispettando la normativa, le prescrizioni e le
raccomandazioni specifiche esistenti in Italia. Si consiglia inoltre di lasciare uno spazio di posa
adeguato tra esterno della parte tubolare del serramento e controtelaio di acciaio, di modo da
poter compensare eventuali imperfezioni di verticalità e/o orizzontalità del vano muro, e posare
quindi a piombo e a livello il serramento.

Tutti i dati riportati nel presente catalogo sono indicativi e non possono essere
considerati come contrattuali: essi non impegnano la Geal Spa, che si riserva di
apportare in ogni momento, e senza preavviso, le modifiche che riterrà opportune.
Per la costruzione e la posa in opera dei serramenti, si consiglia di rispettare la
normativa, le prescrizioni tecniche e le raccomandazioni specifiche, pur non
vincolanti, esistenti in Italia. La realizzazione dei serramenti dovrebbe attenersi alla
tecnologia costruttiva e applicativa riportata sul catalogo tecnico; si invita inoltre a
utilizzare le guarnizioni e gli accessori consigliati.
La responsabilità della Geal Spa è in ogni caso limitata alla sola sostituzione di quei
loro prodotti che risultassero difettosi all'origine.
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Impiego: Collezione di profili estrusi in alluminio a taglio termico ed accessori per la realizzazione di finestre e porte
scorrevoli in linea con 2 o più ante con anta spessore 35 mm.

Lega utilizzata per il sistema: 6060 (UNI EN 573)

Stato di fornitura: T5 (UNI EN 515)

Tolleranze dimensionali e spessori: UNI 3879 per profilati e UNI 9049 per guarnizioni.

Dimensioni base del sistema: Telaio mobile (anta) (mm 35)
Telaio fisso a 2 binari (mm 62)
Telaio fisso a 3 binari (mm 108)

Sistema di vetrazione: vetro a infilare

Altezza sede vetro: mm 18

Larghezza sede vetro: mm 30

Tipo di tenuta aria - acqua: guarnizione a spazzolino per minimizzare gli attriti durante la movimentazione montata
perimetralmente tra telaio e anta.

Caratteristiche principali: Con la nuova serie di profilati HP system SLICK 62 la GEAL S.p.A. raggiunge ottimi
risultati sotto molteplici punti di vista, andando a migliorare alcuni degli aspetti delle tipologie scorrevoli.

· Livelli molto bassi di tramittanza termica: una progettazione accurata della geometria dei profilati e delle
barrette di poliammide, unita al doppi taglio termico sui telai a 2 binari e addirittura il triplo taglio termico su telai
a 3 binari hanno permesso il raggiungimento di livelli di trasmittanza molto bassi, per certi versi impensabili su
una tipologia scorrevole.

· Ottime performance di tenuta aria - acqua:  il sistema ha ottenuto ottimi risultati di tenuta in tutte le prove
cui è stato sottoposto.

· Miglioramento della sicurezza del sistema: il sistema di chiusura sia nella tipologia scorrevole che in quella
alzante e scorrevole è multipunto con la possibilità di inserire i punti di chiusura necessari; la chiusura può essere
movimentata indifferentemente con una maniglia a incasso per la completa sovrapposizione delle ante, con una
maniglia cremonese, oppure con una maniglia martellina, oppure con apposita maniglia bloccata da un cilindro di
sicurezza.

Descrizione tecnica del Sistema
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Scegliere la serie più idonea tra quelle appartenenti ai vari HPsystem sulla base di quanto previsto dal capitolato, dai limiti di
trasmittanza termica previsti per il comune del cantiere di installazione, delle classi di resistenza al vento, tenuta all'acqua,
permeabilità all'aria richieste.

Selezionare tra la gamma dei profilati appartenenti alla serie scelta, quelli necessari alla costruzione delle tipologie richieste
dalla committenza, considerando l'eventuale necessità di profili con camera maggiorata sulla base delle dimensioni richieste,
le inerzie, e i diagrammi di utilizzo dei profilati e la reale fattibilità delle soluzioni richieste; i profili con camera maggiorata
andranno obbligatoriamente utilizzati nel caso sia richiesto il montaggio di serrature da montante, cerniere pesanti ad
applicazione frontale o sistemi di apertura antipanico.

Selezionare tra gli accessori di montaggio, di movimentazione, di chiusura e antieffrazione previsti per la serie scelta, la
natura e le quantità più adatte, sulla base delle tipologie richieste dalla committenza, da quanto previsto dal presente
manuale tecnico, e dalle condizioni di esercizio dei serramenti, come numero di ante, dimensioni, portata, peso e tenute,
prevedendo cerniere o chiusure supplementari se richiesto dalle tabelle del produttore sulla base del peso e delle dimensioni
del serramento.

Nella determinazione delle dimensioni massime dei serramenti da realizzare, si dovranno considerare le dimensioni e le
inerzie dei profilati necessari; dovranno essere tenuti nella giusta considerazione anche tutti i fattori legati alla posa del
serramento finito, quali ad esempio velocità dei venti, altezza dal suolo, esposizione agli agenti atmosferici; a questo
riguardo consultare le "Raccomandazioni Uncsaal" elaborate sulla base delle norme UNI, UNI-EN e UNI-CNR esistenti.

Tagliare i profilati selezionati secondo le distinte di taglio contenute in questo manuale tecnico, sulla base della tipologia da
realizzare, tenendo conto che le distinte sono calcolate teoricamente su quote di progetto e che nella pratica possono
essere influenzate dalle tolleranze dimensionali e di spessore dovute all'estrusione dell'alluminio e all'assemblaggio del taglio
termico, nonché dallo spessore della eventuale vernice di finitura applicata ai profilati.

Effettuare le lavorazioni sui pezzi tagliati rispettando le quote di progetto previste nell'apposita sezione di questo manuale
tecnico, con particolare attenzione al corretto numero di asole di drenaggio acqua sul telaio e di scarico della condensa del
vetro nelle ante; queste asole permetteranno il drenaggio di eventuali piccole infiltrazioni di acqua tra vetro e guarnizione
esterna.

Assemblare i pezzi tagliati a 45° con le apposite squadrette di fissaggio sigillando la giunzione con collanti bicomponenti per
materiale metallico, prima del serraggio meccanico; fissare con collanti analoghi anche le giunzioni a 90°, in aggiunta ai
cavallotti previsti sia sulla parte interna che sulla parte esterna del profilo, e alle viti necessarie.

Tutte le guarnizioni installate sul serramento dovranno essere incollate su ogni giunzione effettuata; la guarnizione del
giunto aperto dovrà essere abbinata ed incollata agli appositi angolari vulcanizzati in e.p.d.m., utilizzandoli al fine di creare
un piano a 90° più facilmente incollabile.

Nel caso di serramenti a più ante con l'utilizzo del profilo di riporto centrale si dovrà sigillare con cura l'accoppiamento tra
quest'ultimo e l'anta ad esso abbinata, secondo lo schema di montaggio presente in questo manuale tecnico; il tappo di
continuità della guarnizione del giunto aperto, montato sul riporto centrale, dovrà essere incollato su di esso con collante
siliconico, e incollato con cura alla guarnizione del giunto aperto.

Al fine di prevenire processi di corrosione della verniciatura, sarà necessario proteggere con prodotti studiati a questo fine,
ogni lavorazione di taglio o fresatura, e tutti i fori e asole effettuate sul profilo verniciato.

Inserire lungo il perimetro del telaio i regoli a muro indispensabili per una corretta posa in opera.

A serramento finito, controllare la correttezza dell'installazione di ogni guarnizione installata, e misurare con cura le fughe e
i sormonti di ogni nodo utilizzato, confrontandoli con le tavole dei nodi redatte sulle quote teoriche di progetto presenti su
questo catalogo, al fine di verificarne la perfetta corrispondenza.

La finitura superficiale dei profilati di alluminio dovrà essere eseguita secondo quanto prescritto dai marchi europei
Euras-Ewaa Qualanod per l'anodizzazione e Qualicoat per la verniciatura; le procedure di verniciatura e ossidazione
effettuate presso gli stabilimenti di produzione GEAL SpA, rispettano quanto previsto da questi marchi di qualità.

Tutti questi accorgimenti e prescrizioni consentiranno una buona durata delle caratteristiche del serramento nel tempo,
assicurando la sua tenuta agli agenti atmosferici, nonché la ripetibilità dei test di laboratorio effettuati.

Indicazioni per un corretto assemblaggio
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La replicabilità delle classi di tenuta ottenute nelle prove sperimentali di laboratorio
effettuate sulla serie, nonchè il corretto funzionamento nel tempo del sistema
serramento (alluminio e accessori di funzionamento), e la capacità di isolare
termicamente e acusticamente dagli agenti esterni, sono tutti aspetti strettamente
connessi ad una corretta posa in opera delle finestre.

In cantiere sarà quindi indispensabile valutare con attenzione la tolleranza da mantenere
tra il contro-telaio ed il telaio di alluminio, in modo da assicurare un fissaggio completo
e sicuro nel tempo. Si dovrà valutare il corretto attacco dei serramenti alle murature tra
le varie possibili soluzioni, adoperando viti, tasselli, ancoraggi e sigillanti di buona
qualità e conformi alle norme UNI di riferimento.

Gli schemi di fissaggio e gli attacchi a muro riportati nel presente catalogo tecnico non
sono limitativi ma intendono riportare solo alcune delle svariate situazioni che è possibile
riscontrate nella pratica.

GEAL SpA considererà correttamente installati tutti quei serramenti per i quali si
tengano presenti e si rispettino le prescrizioni contenute nella pubblicazione Uncsaal
(Unione Costruttori Serramenti Acciaio e ALluminio "Ux42 - Guida alla posa in opera
dei serramenti".

Raccomandiamo di prestare particolare attenzione a:

· al fine di recuperare il gioco tra telaio metallico e opera
muraria, per la centratura e messa a piombo del
serramento, dovranno essere utilizzati gli appositi regoli
per il telaio;

· nei casi di particolare esposizione del serramento agli
agenti atmosferici, in particolare acqua e vento, si dovrà
utilizzare la versione alzante e scorrevole che, grazie
all'utilizzo di gomme tra anta e telaio limita efficacemente
gli effetti negativi degli agenti atmosferici.

Indicazioni per una corretta posa in opera
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14 HPSLICK
Anta 35 mm

Limiti d'impiego
Il progettista o il serramentista, in fase di determinazione delle dimensioni massime dei serramenti dovrà considerare e
valutare oltre alle dimensioni ed alle inerzie dei profilati, anche i fattori inerenti alla posa e alle caratteristiche
meteorologiche, quali l'altezza dal suolo, l'esposizione alla pioggia e la velocità dei venti presenti nella zona.
Per la conoscenza e l'utilizzo di questi dati, consigliamo di consultare e seguire quanto indicato sulle "Raccomandazioni
UNCSAAL" elaborate sulla base delle norme UNI, UNI-EN ed UNI-CNR esistenti in merito.

Finitura superficiale dei profilati in alluminio
La protezione e la finitura delle superfici dei profilati dovranno essere effettuate mediante anodizzazione o verniciatura.

- L'anodizzazione, nel colore __________ dovrà essere eseguita secondo quanto previsto dal marchio europeo "EURAS-EWAA /
QUALANOD".
- La verniciatura, nel colore __________ secondo tabelle RAL dovrà essere eseguita in base a quanto previsto dal marchio
europeo "QUALICOAT".

Serramenti costruiti con profilati estrusi in lega di alluminio 6060 (EN 573-3), con stato di fornitura T5 (EN 515) e tolleranze su
dimensioni e spessori secondo UNI EN 12020.2 e/o UNI EN 755-9.

Il telaio fisso dovrà avere una profondità totale di mm 62, ed il telaio mobile avrà una profondità di mm 35. I profilati aventi
funzione di telaio fisso dovranno essere a struttura tubolare, così da possedere opportuna robustezza e mantenere rettilineo il
binario su cui scorrono i carrelli della ante.

La tubolarità in cui sono contenute le squadrette di giunzione degli angoli del telaio fisso, avrà una larghezza di 38 mm
(alternativa 43  mm), comprensivi di spessore delle pareti del profilato; il sistema dovrà prevedere ove necessario, la possibilità
di usare un apposito telaio, nel quale ciascun angolo di giunzione del potrà contenere tre squadrette per assicurare una migliore
resistenza dell'intera struttura alla pressione del vento.

L'assemblaggio sia tei telai fissi che delle ante dovrà avvenire con taglio dei profili a 45°, e le giunzioni dovranno essere
accuratamente sigillate per evitare possbili infiltrazioni di aria e acqua.

L'aletta di sovrapposizione al muro nella parte interna non dovrà essere inferiore a 26 mm e dovrà avere una sede per
l'alloggiamento della guarnizione di battuta.

I profilati avranno caratteristiche di taglio termico, cioè vi sarà separazione tra parte esterna ed interna dei profilati stessi, al
fine di contenere il passaggio di calore tra le due parti.

Il taglio termico dovrà essere ottenuto mediante l'inserimento di listelli di poliammide rinforzata con fibre di vetro, della
profondità totale di 18 mm e spessore 1.8 mm sul telaio fisso e di 28 mm e spessore 2 mm sull'anta. Il bloccaggio delle barretta
sarà meccanico, con rullatura dei dentini di ancoraggio dall'esterno previa loro zigrinatura per evitare scorrimenti.

La traversa inferiore del telaio fisso dovrà poter contenere la guida in poliammide rinforzata con fibra di vetro con possibilità di
sostituzione in caso di usura; nella traversa inferiore del telaio fisso dovranno essere realizzate delle asole per lo scarico
dell'acqua, dotate di apposite cappette in nylon di protezione con valvola con funzione di evacuazione dell'acqua meteorica
raccolta tra i binari. Gli angoli dei profilati dovranno essere sigillati per evitare possibili infiltrazioni di aria e acqua.

I carrelli di scorrimento dovranno essere adeguati al peso del serramento e comunque atti a sopportare un peso dell'anta fino a
200 kg.

Il sistema di tenuta all'aria sarà realizzato con guarnizione a spazzolino, con la funzione di minimizzare gli attriti durante la
movimentazione, montate perimetralmente sulle ante dentro le apposite sedi.

Gli accessori e le guarnizioni dovranno essere quelli studiati e prodotti per questo sistema di profilati.

Traccia di capitolato
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15 HPSLICK
Anta 35 mm

Descrizione campione testato:
Portafinestra a due ante (LxH 2000 x 2200) con ante alzanti e scorrevoli
“HP SLICK”, codice identificativo dell’azienda “PF 2 ante HP SLICK ALZANTE E
SCORREVOLE”:
Data prova: 08 03 2011
Numero Rapporto: 714C9000311
Sintesi dei risultati:

- Permeabilità all'aria: (metodologia secondo EN 1026:2000-classificazione secondo
EN 12207:1999): pressione classe 4; depressione classe 4.

- Tenuta all'acqua (metodologia secondo EN 1027:2000- classificazione secondo
EN 12208:1999): classe E900.

- Resistenza al carico del vento (metodologia secondo EN 12211:2000- 
classificazione secondo EN 12210:1999): classe B2.

Descrizione campione testato:
Portafinestra a due ante (LxH 2000 x 2200) con ante scorrevoli
“HP SLICK”, codice identificativo dell’azienda “PF 2 ante HP SLICK SCORREVOLE”:
Data prova: 27 07 2011
Numero Rapporto: 714C9620911
Sintesi dei risultati:

- Permeabilità all'aria: (metodologia secondo EN 1026:2000-classificazione secondo
EN 12207:1999): pressione classe 4; depressione classe 4.

- Tenuta all'acqua (metodologia secondo EN 1027:2000- classificazione secondo
EN 12208:1999): classe 8A.

- Resistenza al carico del vento (metodologia secondo EN 12211:2000- 
classificazione secondo EN 12210:1999): classe B2.

Descrizione campione testato:
Portafinestra a due ante (LxH 2000 x 2300) con ante alzanti e scorrevoli
“HP SLICK (Anta 45)”, codice identificativo dell’azienda “PF 2 ante HP SLICK ALZANTE E
SCORREVOLE”:
Data prova: 20 09 2013
Numero attestato di classificazione: 0714-CPR-1162 del 27/12/2013
Sintesi dei risultati:
- Permeabilità all'aria: (metodologia secondo EN 1026:2000-classificazione secondo
EN 12207:1999): pressione classe 4; depressione classe 4.
- Tenuta all'acqua (metodologia secondo EN 1027:2000- classificazione secondo
EN 12208:1999): classe E750.

- Resistenza al carico del vento (metodologia secondo EN 12211:2000- 
classificazione secondo EN 12210:1999): classe C2.

Certificazioni prove aria acqua vento
Indice prestazionale: permeabilità all’aria

Le prove di permeabilità all’aria vengono eseguite in conformità alla norma EN 1026:2000 e i risultati sono espressi in con-
formità alla EN 12207:1999.
Le prove di laboratorio per la determinazione di questa caratteristica vengono effettuate misurando le portate alle varie pres-
sioni di prova pressioni sia positive che negative . Lo si fa con relazione alla superficie totale della finestra e con relazione 
alla lunghezza dei giunti apri ili. egue ta ella di classificazione

Indice prestazionale: tenuta all’acqua

Le prove di permeabilità all’aria vengono eseguite in conformità alla norma EN 1027:2000 e i risultati sono espressi in con-
formità alla EN 12208:1999.
Le prove di laboratorio per la determinazione di questa caratteristica, vengono effettuate irrorando acqua con, a scelta, siste-
ma A (senza alcuna protezione del serramento) o sistema B (con protezione della parte superiore del serramento).
La prova comincia con l’irrorazione dell’acqua sul serramento per 15 minuti senza pressione di vento; il primo step è superato 
solo se non si verificano infiltrazioni d’ac ua. oi si procede con l’immissione di pressione a  ascal per cin ue minuti e si 
aumenta la pressione ogni cin ue minuti. lla prima infilitrazione d’ac ua la prova viene sospesa e si considera raggiunta la 
classificazione relativa allo step precedente  uello superato. egue ta ella di classificazione

Indice prestazionale: resistenza al carico del vento

Le prove di permeabilità all’aria vengono eseguite in conformità alla norma EN 12211:2000 e i risultati sono espressi in con-
formità alla EN 12210:1999.
Le prove di la oratorio per la determinazione di uesta caratteristica  vengono effettuate verificando la tenuta strutturale e 
la deformazione della finestra con forti pressioni che simulano la spinta del vento. engono effettuati due test di permea ilit  
all’aria, prima e dopo l’invecchiamento ciclico costituito da 50 cicli successivi di pressione-depressione. Si misurano le freccie 
di essione in vari punti della superficie interna. La com inazione dei risultati della resistenza al carico di vento e delle relative 
freccie di essione determina la classe prestazionale raggiunta. eguono ta elle di classificazione

Classe Note

1
Il serramento appartiene a questa classe nel caso in cui la perdita massima a 100 Pa sia di 50 m3/hm2, se riferita all'intera area del serramento, oppure di 12,50 
m3/hm, se riferita alla lunghezza dei giunti apribili.La pressione di prova massima per l'attribuzione di questa classe è di 150 Pa.

2 Il serramento appartiene a questa classe nel caso in cui la perdita massima a 100 Pa sia di 27 m3/hm2, se riferita all'intera area del serramento, oppure di 6,75 m3/hm,
se riferita alla lunghezza dei giunti apribili. La pressione di prova massima per l'attribuzione di questa classe è di 300 Pa.

3 Il serramento appartiene a questa classe nel caso in cui la perdita massima a 100 Pa sia di 9 m3/hm2, se riferita all'intera area del serramento, oppure di 2,25 m3/hm,
se riferita alla lunghezza dei giunti apribili. La pressione di prova massima per l'attribuzione di questa classe è di 600 Pa.

4 Il serramento appartiene a questa classe nel caso in cui la perdita massima a 100 Pa sia di 3 m3/hm2, se riferita all'intera area del serramento, oppure di 0,75 m3/hm,
se riferita alla lunghezza dei giunti apribili. La pressione di prova massima per l'attribuzione di questa classe è di 600 Pa.

Classificazione della permeabilità all'aria

Serramenti
pienamente

esposti

Serramenti
parzialmente

protetti

Pressione
massima (Pa) Specificazioni

0 0 - Non classificabile

1A 1B 0 Irrorazione d'acqua per 15 min

2A 2B 50 Come nella classe 1 + 5 min (totale: 20 min)

3A 3B 100 Come nella classe 2 + 5 min (totale: 25 min)

4A 4B 150 Come nella classe 3 + 5 min (totale: 30 min)

5A 5B 200 Come nella classe 4 + 5 min (totale: 35 min)

6A 6B 250 Come nella classe 5 + 5 min (totale: 40 min)

7A 7B 300 Come nella classe 6 + 5 min (totale: 45 min)

8A *) 450 Come nella classe 7 + 5 min (totale: 50 min)

9A *) 600 Come nella classe 8 + 5 min (totale: 55 min)

Exxxx *) 600 Dopo i 600 Pa si procede per passi di 150 Pa alla volta e la durata di ogni passo è di 5 min
 *) Per pressioni di prova maggiori di 300 Pa, il metodo di prova B, che simula la condizione di parziale protezione dei serramenti, non è applicabile. Per tali pressioni si deve far riferimento al metodo 
di prova A, relativo a serramenti pienamente esposti.

Classificazione della tenuta all'acqua

Classe P1 P2 = 0,5 P1 P3 = 1,5 P1

0 - nc -
1 400 200 600
2 800 400 1200
3 1200 600 1800
4 1600 800 2400
5 2000 1000 3000

Exxxx xxxx - -

1
2
3
4
5

Exxxx

Classi di freccia relativa frontale

C 1/300

B 1/200

A 1/150

Classe Freccia relativa 
frontale

BExxxx

Classe A (1/150)
A1
A2
A3
A4
A5

AExxxx

Classe B (1/200)
B1
B2
B3
B4
B5

C1
C2
C3
C4
C5

CExxxx

Classe di 
resistenza
al vento

Classificazione della resistenza al vento dei serramenti            Classificazione della freccia relativa frontale

Classificazione combinata: resistenza al vento + freccia relativa frontale dell'elemento più deformato secondo la UNI EN 12210

Classe C (1/300)

Prove Aria Acqua Vento
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16 HPSLICK
Anta 35 mm

Descrizione campione testato:
Finestra a due ante (LxH 1995 x 1595) con ante scorrevoli
“HP SLICK 62”, codice identificativo dell’azienda “F 2 ante HP SLICK 62 SCORREVOLE”:
Data del rapporto di prova: 30 05 2016
Numero Rapporto: 1994-CPR-RP1380
Sintesi dei risultati:

- Permeabilità all'aria: (metodologia secondo EN 1026:2000-classificazione secondo
EN 12207:1999): pressione classe 3; depressione classe 3.

- Tenuta all'acqua (metodologia secondo EN 1027:2000- classificazione secondo
EN 12208:1999): classe 9A.

- Resistenza al carico del vento (metodologia secondo EN 12211:2000- 
classificazione secondo EN 12210:1999): classe C3.

Certificazioni prove aria acqua vento

1995

15
95
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17 HPSLICK
Anta 35 mm

Le certificazioni per le prove della trasmittanza termica sono in corso di esecuzione presso il
laboratorio IRcCOS S.c.a r.l. via Cremona 1 20025 Legnano MI.

HP SYSTEM SLICK Anta 35 mm
Sintesi dei risultati:

Certificazioni Trasmittanza termica

Valore Trasmittanza termica calcolato secondo norma UNI 10077-2 e secondo Guida Uncsaal presso
IRcCOS S.c.a r.l. via Cremona 1 20025 Legnano MI.

CERTIFICATI IN PREPARAZIONE

HPsystemSLICK Anta 35 mm

CODICI FINITURA Uf QUOTA NODO

35000-35001-E3428 DX VERNICIATO 3,5 102

35000-35001-E3428 SX VERNICIATO 3,9 102

35000-35001-HPZ184 DX VERNICIATO 3,5 102

35000-35001-HPZ184 SX VERNICIATO 3,9 102

35001-35231-E3426 VERNICIATO 3,2 75

35228-35002-E3427 VERNICIATO 5,3 48

FC

C F

F

C

F

C

F

C

F

C
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18 HPSLICK
Anta 35 mm

Calcolo Uw
Finestra campione L x H 1535 x 1480

Calcolata secondo la formula seguente

Uw = (Af x Uf) + (Ag x Ug) + (Lc x Ψg)
(Af + Ag)

dove Uw=trasmittanza termica del serramento
Af = area della cornice (telaio alluminio)

Uf = trasmittanza termica del nodo alluminio
Ag = area del vetro

Ug = trasmittanza termica del vetro
Lg = lunghezza perimetro del vetro espressa in metri

Ψg = coefficente di trasmittanza termica lineare per distanziatori (canalina)

HPsystemSLICK 62 Anta 35 mm

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,08

FINESTRA A 2 ANTE

FINESTRA A 2 ANTE
Vetro basso emissivo

Ug = 1,0
Intercalare Freddo

Psi = 0,11

FINESTRA A 2 ANTE
Vetro basso emissivo

Ug = 1,0
Intercalare Caldo

Psi = 0,051

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,11 x 3,5) + (1,61 x 1,0) + (7,62 x 0,11)
(0,67 + 1,61)  = 2,2

HPsystemSLICK 62 nodo centrale ridotto Anta 35 mm

FINESTRA A 2 ANTE

FINESTRA A 2 ANTE

FINESTRA A 2 ANTE

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,08

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Freddo
Psi = 0,11

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,051

FINESTRA A 2 ANTE
Vetro basso emissivo

Ug = 1,0
Intercalare Caldo

Psi = 0,039

FINESTRA A 2 ANTE
Vetro basso emissivo

Ug = 1,0
Intercalare Caldo

Psi = 0,039

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,11 x 3,5) + (1,61 x 1,0) + (7,62 x 0,08)
(0,67 + 1,61)  = 2,1

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,11 x 3,5) + (1,61 x 1,0) + (7,62 x 0,051)
(0,67 + 1,61)  = 2,0

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,11 x 3,5) + (1,61 x 1,0) + (7,62 x 0,039)
(0,67 + 1,61)  = 1,9

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,07 x 5,3) + (1,65 x 1,0) + (7,68 x 0,11)
(0,63 + 1,65)  = 2,2

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,07 x 5,3) + (1,65 x 1,0) + (7,68 x 0,08)
(0,63 + 1,65)  = 2,1

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,07 x 5,3) + (1,65 x 1,0) + (7,68 x 0,051)
(0,63 + 1,65)  = 2,0

Uw = (0,28 x 3,5) + (0,28 x 3,9) + (0,07 x 5,3) + (1,65 x 1,0) + (7,68 x 0,039)
(0,63 + 1,65)  = 1,9
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19 HPSLICK
Anta 35 mm

Calcolo Uw
Porta campione L x H 1535 x 2340

Calcolata secondo la formula seguente

Uw = (Af x Uf) + (Ag x Ug) + (Lc x Ψg)
(Af + Ag)

dove Uw=trasmittanza termica del serramento
Af = area della cornice (telaio alluminio)

Uf = trasmittanza termica del nodo alluminio
Ag = area del vetro

Ug = trasmittanza termica del vetro
Lg = lunghezza perimetro del vetro espressa in metri

Ψg = coefficente di trasmittanza termica lineare per distanziatori (canalina)

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,08

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Freddo
Psi = 0,11

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,051

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,08

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Freddo
Psi = 0,11

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,051

PORTA A 2 ANTE

PORTA A 2 ANTE

PORTA A 2 ANTE

PORTA A 2 ANTE

PORTA A 2 ANTE

PORTA A 2 ANTE

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,039

PORTA A 2 ANTE

Vetro basso emissivo
Ug = 1,0

Intercalare Caldo
Psi = 0,039

PORTA A 2 ANTE

HPsystemSLICK 62 Anta 35 mm

HPsystemSLICK 62 nodo centrale ridotto Anta 35 mm

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,18 x 3,5) + (2,68 x 1,0) + (11,06 x 0,11)
(0,92 + 2,68)  = 2,0

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,18 x 3,5) + (2,68 x 1,0) + (11,06 x 0,08)
(0,92 + 2,68)  = 1,9

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,18 x 3,5) + (2,68 x 1,0) + (11,06 x 0,051)
(0,92 + 2,68)  = 1,8

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,18 x 3,5) + (2,68 x 1,0) + (11,06 x 0,039)
(0,92 + 2,68)  = 1,8

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,11 x 5,3) + (2,75 x 1,0) + (11,12 x 0,11)
(0,85 + 2,75)  = 2,0

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,11 x 5,3) + (2,75 x 1,0) + (11,12 x 0,08)
(0,85 + 2,75)  = 1,9

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,11 x 5,3) + (2,75 x 1,0) + (11,12 x 0,051)
(0,85 + 2,75)  = 1,8

Uw = (0,37 x 3,5) + (0,37 x 3,9) + (0,11 x 5,3) + (2,75 x 1,0) + (11,12 x 0,039)
(0,85 + 2,75)  = 1,8
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21 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Caratteristiche e

limiti dimensionali
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22 HPSLICK
Anta 35 mm

DIAGRAMMA LIMITI DI IMPIEGO ANTE
FRECCIA = 1/200

CONFIGURAZIONE ANTE

Le curve rappresentano la massima altezza dell’anta in funzione della sua larghezza e di diverse spinte 
teoriche di vento.

Esse sono calcolate sulla deformazione elastica massima ammissibile (1/200).

ella progettazione dell’infisso si dovr  tenere dei risultati ottenuti dal sistema nel test di resistenza al 
vento; dei limiti dimensionali imposti dalla tipologia dei carrelli scelti; dalla portata massima dei carrelli 
medesimi; dalla deformazione massima ammissibile dal vetro impiegato; delle caratteristiche applica-
tive e meteorologiche uali l’altezza dell’edificio  l’altitudine rispetto al livello del mare  la distanza dalla 
costa  l’esposizione piena parziale  del serramento all’azione degli agenti atmosferici e infine la zona 
climatica  la zona di vento e la classe di rugosit  del terreno ove  situato l’edificio.

Per le caratteristiche applicative, consigliamo di consultare e seguire le “Raccomandazioni UNCSAAL” 
elaborate sulla base delle norme UNI, UNI-EN e UNI-CNR esistenti in merito.
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

23 HPSLICK
Anta 35 mm

DIAGRAMMA LIMITI DI IMPIEGO ANTE
FRECCIA = 1/150

CONFIGURAZIONE ANTE

Le curve rappresentano la massima altezza dell’anta in funzione della sua larghezza e di diverse spinte 
teoriche di vento.

Esse sono calcolate sulla deformazione elastica massima ammissibile (1/150).

ella progettazione dell’infisso si dovr  tenere dei risultati ottenuti dal sistema nel test di resistenza al 
vento; dei limiti dimensionali imposti dalla tipologia dei carrelli scelti; dalla portata massima dei carrelli 
medesimi; dalla deformazione massima ammissibile dal vetro impiegato; delle caratteristiche applica-
tive e meteorologiche uali l’altezza dell’edificio  l’altitudine rispetto al livello del mare  la distanza dalla 
costa  l’esposizione piena parziale  del serramento all’azione degli agenti atmosferici e infine la zona 
climatica  la zona di vento e la classe di rugosit  del terreno ove  situato l’edificio.

Per le caratteristiche applicative, consigliamo di consultare e seguire le “Raccomandazioni UNCSAAL” 
elaborate sulla base delle norme UNI, UNI-EN e UNI-CNR esistenti in merito.
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

24 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala dei venti 
in gradi 
Beaufort

Situazione Effetti del vento km/h Pascal

0 Calma Bonaccia, il fumo sale verticalmente 0 -

1 Bava di vento La direzione del vento è indicata dal fumo ma non dalla banderuola 5 -

2 Brezza leggera Si sente il vento in faccia e la banderuola si muove 11 -

3 Brezza tesa Le foglie ed i piccoli rami si muovono 19 -

4 Vento moderato Si sollevano carta e polvere, si muovono i rami più sottili 30 42

5 Vento teso Incominciano ad oscillare i piccoli alberi 35 58

6 Vento fresco Si muovono i grossi rami, è difficile usare l'ombrello 45 93

7 Vento forte Si muovono i grossi alberi, difficoltà a camminare controvento 55 142

8 Burrasca Si rompono i rami degli alberi, è molto difficile camminare all'aperto 65 200

- - - 75 265

9 Burrasca forte Cadono le tegole dai tetti 80 304

10 Tempesta Sradicamento di alberi 95 426

11 Tempesta violenta Danni gravi ai fabbricati 110 563

12 Uragano Danni ingentissimi 120 676

- - - 150 1058

- - - 160 1200

- - - 175 1450

- - - 185 1617

- - - 195 1803

- - - 210 2080

- - - 230 2510

- - - 250 2950

RELAZIONE TRA LA VELOCITA' DEL VENTO
IN KM/H E PRESSIONE IN PASCAL
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

25 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Elenco Profili 
Scala Ridotta
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

26 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

18010 57 Tappo chiudi cava
per barra maniglia 35230 --- ---

35000 1561 Telaio due binari senza battuta
HPsystemSLICK 62 per anta 35 mm 6.64 28.65

35001 1248 Anta 35 mm vetro a infilare
HPsystemSLICK 62 13.83 9.41

35231 189 Profilo di chiusura per nodo centrale
anta normale HPsystemSLICK 62 --- ---

35003 1671 Telaio due binari con battuta
HPsystemSLICK 62 per anta 35 mm 9.65 31.90

35006 2438 Telaio tre binari senza battuta
HPsystemSLICK 62 per anta 35 mm 10.22 117.50

35007 2551 Telaio tre binari con battuta
HPsystemSLICK 62 per anta 35 mm 13.25 127.86

35010 1196 Anta 35 mm con fermavetro
HPsystemSLICK 62 12.26 8.69

35011 775 Profilo di incontro frontale ante
HPsystemSLICK 62 3.02 1.41

35013 1388 Fascia 80 mm vetro a infilare
HPsystemSLICK 62 9.13 21.63

35018 257 Gocciolatoio e guida zanzariera per
telai lisci HPsystemSLICK 62 --- ---

35020 130 Fermavetro per anta 35 mm scorrevole
HPsystemSLICK 62 --- ---

35028 1796
Telaio due binari senza battuta

con porta zanzariera
HPsystemSLICK 62 per anta 35 mm

7.88 44.76
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

27 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

35226 1102 Telaio montante monobinario taglio a
45° HPsystemSLICK 62 per anta 35 mm 4.03 14.48

35228 937 Anta 35 mm vetro a infilare
 ingombro ridotto HPsystemSLICK 62 3.38 6.75

35229 875 Anta 35 mm con fermavetro
 ingombro ridotto HPsystemSLICK 62 2.56 5.99

35230 824 Barra maniglia di rinforzo e
trascinamento per anta scorrevole 6.71 2.28

35002 185 Profilo di chiusura per nodo centrale
anta ridotta HPsystemSLICK 62 --- ---

EST0516 268 Astina di chiusura per scorrevole --- ---

SO 707 325 Anta zanzariera solo rete --- ---

20.62 41.38

12
.5

8
27

.9
2

X

Y

17.5 17.5

19
.2

8
25

.1
2

X

Y

16.25 18.75

18
.1

5
26

.2
5

X

Y

14.25 14.25

21
.6

6
23

.3
4

X

Y

gr/mlCodice Sezione Descrizione Jx
cm4

Jy
cm4





29

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

29 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Elenco Accessori

Costruzione
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    ANTA
 35 mm

A2183
SQUADRETTA ALLINEAMENTO ANTE
Elemento di giunzione e allineamento in
nylon, con inserimento a pressione, delle
alette (spalle) dei profili anta.
Ordinare nr. 16 pezzi per 1 scorrevole a 2
ante

Il suo utilizzo avviene in abbinamento alle squadrette
di giunzione all’atto dell’assemblaggio dell’infisso.
La squadretta è necessaria per il corretto
allineamento delle alette (spalle) del profilo, una
volta assemblato il serramento.

Per Ante da 35 mm.
Montaggio a pressione di estrema facilità.

6601X.52
KIT TAPPI CENTRALI
COPRILAVORAZIONE, ANTIPOLVERE,
AMMORTIZZATORI, ANTISOLLEVAMENTO
PER TIPOLOGIA SCORREVOLE IN LINEA

Gruppo di 2 tappi antipolvere in alluminio, 4
blocchetti sigillanti autoadesivi, 4 tappi
coprilavorazione, 4 tappi ammortizzatori e 2 tasselli
blocca anta in nylon, 4 viti TS Ø 3,9x13, 2 viti TC
M5x10 e 2 viti TC Ø 4,8x13 in acciaio zincato.

Il Kit può essere utilizzato per anta normale.

    ANTA
 35 mm

0301
    ANTA

 35 mm

SQUADRETTA CAMERA INTERNA ANTE
Elemento di giunzione per il collegamento
ad angolo del profilo anta.

Squadretta in nylon, 1 vite TCEI M5x50 e 1 dado M5
in acciaio zincato, premontata.

Camera interna anta da 35 mm.

KIT ACCESSORI MASTER

Codice e funzioni Immagine Descrizione tecnica

0435
    ANTA

 35 mm

SQUADRETTA CAMERA INTERNA TELAI
Squadra di giunzione angolare per profilati
in alluminio con pulsanti di ancoraggio a
scatto rivolti all'esterno e vite di serraggio.

Squadretta angolare con pulsante 10.
Dimensioni squadretta 28.4 X 10.7 mm.

Camera interna telai normali per anta da 35 mm.

355

CARRELLI REGOLABILI
CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

Funzioni

Caratteristiche Tecniche

Regolabile micrometricamente consente di muovere l’anta in senso verticale in 
un campo complessivo di mediamente 4 mm (vedi colonna F in tabella).
La regolazione è agevole in quanto la vite di registro è inserita all’interno del 
particolare di centraggio di colore giallo che facilita l’inserimento della chiave. 
La regolazione può avvenire anche ad anta montata e già posata.
Le ruote sono montate su cuscinetti a sfera o a rullini a seconda del modello e 
sono estraibili insieme al relativo supporto senza dovere smontare il carrello.

loro interno.

Materiali
Supporto in poliammide grigia
Particolare centraggio chiave in poliammide gialla
Supporto ruota in zama Silver Plus
Ruota con cuscinetto in acciaio e copertura in 
poliammide rinforzata neutra

Portate
180 kg con due carrelli

Fissaggio del carrello Sostituzione delle ruote

ACCESSORI E CHIUSURE PER SCORREVOLI

355

CARRELLI REGOLABILI
CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

Funzioni

Caratteristiche Tecniche

Regolabile micrometricamente consente di muovere l’anta in senso verticale in 
un campo complessivo di mediamente 4 mm (vedi colonna F in tabella).
La regolazione è agevole in quanto la vite di registro è inserita all’interno del 
particolare di centraggio di colore giallo che facilita l’inserimento della chiave. 
La regolazione può avvenire anche ad anta montata e già posata.
Le ruote sono montate su cuscinetti a sfera o a rullini a seconda del modello e 
sono estraibili insieme al relativo supporto senza dovere smontare il carrello.

loro interno.

Materiali
Supporto in poliammide grigia
Particolare centraggio chiave in poliammide gialla
Supporto ruota in zama Silver Plus
Ruota con cuscinetto in acciaio e copertura in 
poliammide rinforzata neutra

Portate
180 kg con due carrelli

Fissaggio del carrello Sostituzione delle ruote

ACCESSORI E CHIUSURE PER SCORREVOLI

355

CARRELLI REGOLABILI
CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

Funzioni

Caratteristiche Tecniche

Regolabile micrometricamente consente di muovere l’anta in senso verticale in 
un campo complessivo di mediamente 4 mm (vedi colonna F in tabella).
La regolazione è agevole in quanto la vite di registro è inserita all’interno del 
particolare di centraggio di colore giallo che facilita l’inserimento della chiave. 
La regolazione può avvenire anche ad anta montata e già posata.
Le ruote sono montate su cuscinetti a sfera o a rullini a seconda del modello e 
sono estraibili insieme al relativo supporto senza dovere smontare il carrello.

loro interno.

Materiali
Supporto in poliammide grigia
Particolare centraggio chiave in poliammide gialla
Supporto ruota in zama Silver Plus
Ruota con cuscinetto in acciaio e copertura in 
poliammide rinforzata neutra

Portate
180 kg con due carrelli

Fissaggio del carrello Sostituzione delle ruote

ACCESSORI E CHIUSURE PER SCORREVOLI

355

CARRELLI REGOLABILI
CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILI

Funzioni

Caratteristiche Tecniche

Regolabile micrometricamente consente di muovere l’anta in senso verticale in 
un campo complessivo di mediamente 4 mm (vedi colonna F in tabella).
La regolazione è agevole in quanto la vite di registro è inserita all’interno del 
particolare di centraggio di colore giallo che facilita l’inserimento della chiave. 
La regolazione può avvenire anche ad anta montata e già posata.
Le ruote sono montate su cuscinetti a sfera o a rullini a seconda del modello e 
sono estraibili insieme al relativo supporto senza dovere smontare il carrello.

loro interno.

Materiali
Supporto in poliammide grigia
Particolare centraggio chiave in poliammide gialla
Supporto ruota in zama Silver Plus
Ruota con cuscinetto in acciaio e copertura in 
poliammide rinforzata neutra

Portate
180 kg con due carrelli

Fissaggio del carrello Sostituzione delle ruote

ACCESSORI E CHIUSURE PER SCORREVOLI

6675.15
KIT 4 CARRELLI CARRERA 2 REGOLABILE
Carrello regolabile 1 a due ruote per la
realizzazione di finestre o porte scorrevoli.

Portata 180 kg per anta con 2 carrelli

La confezione contiene 4 carrelli.

Il carrello si fissa con un grano a contrasto evitando l'esecuzione
di lavorazioni specifiche. Regolabile micrometricamente consente
di muovere l'anta in senso verticale in un campo complessivo di
5,2 mm (+2,3 / -2,9). La regolazione è agevole in quanto la vite di
registro è inserita all'interno del particolare di centraggio di colore
giallo che facilita l'inserimento della chiave. La regolazione può
avvenire anche ad anta montata e già posata. Le ruote sono
montate su cuscinetti a sfera e sono estraibili insieme al relativo
supporto senza dovere smontare il carrello. Le ruote sono
schermate per mantenere il grasso lubrificante al loro interno.

    ANTA
 35 mm

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

HPSLICK
Anta 35 mm
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Codice e funzioni Immagine Descrizione tecnica

 

 

 

 

 

 

 

 

    ANTA
 35 mm

3070
MARTELLINA

514
www.giesse.it

Copyright © 2016 Schlegel International. 

Tutti i diritti riservati. / All rights reserved. / Todos los derechos reservados. / Vorbehaltlich aller Rechte. / Tous droits réservés. / Todos os direitos reservados.

MULTICHIUSURE
MULTICHIUSURA CHAMPION PLUS

MARTELLINA PRIMA CHAMPION PLUS

Disponibile in due versioni, singola e doppia (porte balcone), la martellina prima consente un agevole 
azionamento della multichiusura Champion plus.
Dotata di un quadro di 7 mm e un posizionatore per l’arresto del manico a 0° e 180°.
Manico, copribasetta e rotore in zama pressofusa
Quadro e viti in acciaio inox
Basetta in poliammide

art. 02762 art. 02763

Codice Descrizione NODO Applicabile
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02762 MARTELLINA PRIMA

C001-C002-C003-C004-C005-C006-C007-C009-

C010-C011-C012-C013-C014-C015-C016-C017-

P001-P002-P003-P004-P005-P006-P007-P008-

P009-P010

interno X X X 5

02763 MARTELLINA PRIMA DOPPIA - interno/esterno X X X 5

6391
CHIUSURA MULTIPUNTO

    ANTA
 35 mm

6392
CHIUSURA MULTIPUNTO

    ANTA
 35 mm

6394
CHIUSURA MULTIPUNTO

    ANTA
 35 mm

6391.A.85
KIT CHIUSURA MULTIPUNTO

    ANTA
 35 mm

6392.A.85
KIT CHIUSURA MULTIPUNTO

    ANTA
 35 mm

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

HPSLICK
Anta 35 mm
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Codice e funzioni Immagine Descrizione tecnica

 

 

 

 

 

 

 

 

6394.A.85
KIT CHIUSURA MULTIPUNTO

    ANTA
 35 mm

3070.10
DOPPIA MARTELINA

    ANTA
 35 mm

6397
MANIGLIA A LEVA CON QUADRELLO

    ANTA
 35 mm

6841.4
BOCCOLA DRENAGGIO

    ANTA
 35 mm

6397.10
MANIGLIA DI TRAINO

    ANTA
 35 mm

6438
MANIGLIA AD INCASSO

    ANTA
 35 mm

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

HPSLICK
Anta 35 mm
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Codice e funzioni Immagine Descrizione tecnica

 

 

 

 

 

 

 

 

6458
DOPPIA MANIGLIA AD INCASSO
CON CHIAVE    ANTA

 35 mm

6448
MANIGLIA AD INCASSO 
CON CHIAVE    ANTA

 35 mm

6493
MANIGLIONE DA TRAINO

    ANTA
 35 mm

6479T.1
KIT D’AGGANCIO

    ANTA
 35 mm

GE042
BOCCOLA SCARICO ACQUA HPSLICK 62

    ANTA
 35 mm

GE043
TAPPO BARRA MANIGLIA
Tappo da inserire sulla barra maniglia
articolo 35230 per coprire la lavorazione di
taglio.

Il tappo può essere applicato sia superiormente che
inferiormente alla barra maniglia codice 35230 per
coprire le lavorazioni di taglio a 90 gradi.

    ANTA
 35 mm

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

HPSLICK
Anta 35 mm
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HPZ162

HPZ163

HPZ164

HPZ165

HPZ166

HPZ167

HPZ168

HPZ169

    ANTA
 35 mm

    ANTA
 35 mm

    ANTA
 35 mm

    ANTA
 35 mm

    ANTA
 35 mm

    ANTA
 35 mm

    ANTA
 35 mm

    ANTA
 35 mm

Codice e funzioni Immagine Descrizione tecnica

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 2

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 380 mt.)

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 3

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 280 mt.)

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 4

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 200 mt.)

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 5

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 150 mt.)

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 6

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 120 mt.)

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 7

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 90 mt.)

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 8

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 70 mt.)

GUARNIZIONE FERMA VETRO A ZEPPA
MM 10-11

Colore: Nero (lunghezza rotolo= 60 mt.)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 150 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 150 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 150 metri)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 100 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 120 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 120 metri)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 90 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 90 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 90 metri)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 70 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 70 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 70 metri)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 60 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 60 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 60 metri)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 280 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 280 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 280 metri)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 200 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 200 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 200 metri)

Ulteriori colori disponibili su ordinazione:
- Trasparente (lunghezza rotolo = 380 metri)
- Bianco (lunghezza rotolo = 380 metri)
- Marrone (lunghezza rotolo = 380 metri)

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

HPSLICK
Anta 35 mm



Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

41 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Elenco rofili
Scala 1:1
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

42 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

TELAI

GET0229

GET0230

3016

GET0229

16

40
.5

62

GET0237

GET0229

GET0230

3016 16

40
.5

62

26

1 0435

SQUADRETTE
Tir. Mecc.

1

1

36



Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

43 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

GET0229

GET0230

3016

GET0229

16

40
.5

108

GET0230

30 16

TELAI

1 0435

SQUADRETTE
Tir. Mecc.

GET0229

GET0230

3016 16

40
.5

108

GET0230

30 16

GET0237

26

1 1

1 1
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

45 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

ANTA VETRO A INFILARE

1 0301

SQUADRETTE

Tir. Mecc.

30

GET0228

35

18

GET0228

17
.1

35
.9

71

GET0231

30

35

18
17

.1
9.

3

44
.4

GET0231

ANTA  VETRO A INFILARE
PER NODO CENTRALE

CON INGOMBRO RIDOTTO

1

1

2 0301

2 2

GET0243

30

34.4

80

FASCIA VETRO A INFILARE
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

47 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

CARTELLINA DI CHIUSURA
NODO CENTRALE
ANTA RIDOTTA

GET0232

37.9

CARTELLINA DI CHIUSURA
NODO CENTRALE
ANTA NORMALE

GET0236

34.5

A4PB69.700HFBC
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

48 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

15.7

GET0218

PROFILI VARI

GET0235

GET0245

26
.5

16

15.2

181.5

2.2

GET0242

15
.5

12

30
.5

4.5
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

49 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

RIPORTO CENTRALE
PER ANTE NORMALI

35001 E 35010

PROFILO BINARIO INFERIORE
PER TELAI

RIPORTO CENTRALE
PER ANTE RIDOTTE

35228 E 35229

41





Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

51 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Nodi Scala 1:1
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

52 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

NODO CENTRALE ANTA RIDOTTA
SCORREVOLE IN LINEA

NODO CENTRALE
SCORREVOLE IN LINEA

A4PB69.700HFBC

4 71

75

35
11

35

81

3.6 44.4

48

35
11

35

81

35001

35231

E3426

A4PB69.700HFBC

HPZ174

E3427

HPZ174

35228

35002
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

53 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

A4PB69.700HFBC

2303

2301

03116000

E3428

0435

31
60

10
2

11

35001

35000

NODO INFERIORE
TELAIO 2 BINARI

SCORREVOLE IN LINEA

62

81

9.59.5
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

54 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

A4PB69.700HFBC

2303

2301

03116000

E3428

35001

108

127

9.59.5

NODO INFERIORE
TELAIO 3 BINARI

SCORREVOLE IN LINEA

31
60

10
2

11

350060435
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

55 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

35018

A4PB69.700HFBC

2303

2301

HPZ184

0435

31
60

10
2

11

35001

35000

NODO SUPERIORE
TELAIO 2 BINARI

SCORREVOLE IN LINEA

62

81

9.59.5
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

56 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

2303

2301

35001

108

127

9.59.5

NODO SUPERIORE
TELAIO 3 BINARI

SCORREVOLE IN LINEA

31
60

10
2

11

35006

A4PB69.700HFBC

HPZ184

0435

35018
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

59 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

NODO CENTRALE
INCONTRO FRONTALE

A4PB69.700HFBC

2301

500

HPZ184
35001

2303

GE046

35001

71 7 71

149
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

61 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

A4PB69.700HFBC

2303

2301

03116000

E3428

0435

31
60

10
2

11

35001

35000

NODO INFERIORE
TELAIO 2 BINARI CON PORTA ZANZARIERA

SCORREVOLE IN LINEA

62

81

9.59.5

5

SO 707

art. A17

art. 00600/50

art. PB048.500-3PB

50





Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

63 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Lavorazioni

52



Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

64 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

a. Unità tranciante U.T.GE12002

22

0301
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

65 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

a. Unità tranciante U.T.GE12002

A

A

A-A (1:5)

A

A (1:2)

D

D (1:2)

19
.6

19

10

CC (1:2)

8

7.
5

7
10

0301
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

66 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

2183 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Montaggio squadretta allineamento
su profili anta a. Silicone

REVISIONE 2.7 REVISIONE 2.7
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

67 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Montaggio squadretta allineamento
su profili anta a. Silicone

A

A

A-A (1:5)

B

B (1:2)

A-A (1:5)

B

B (1:2)

2183
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

68 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

0435 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Lavorazione foro e asola per montaggio
squadretta su profili telaio a. Unità tranciante U.T.GE12003

13

9,75

13,5

10,5

41,5
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

69 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Lavorazioni di spuntatura dentini su profilo
anta normale 35001 per assemblaggio a 45°

con anta ridotta 35228

26,5

26,5

scala 1:4

scala 1:4
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

70 HPSLICK
Anta 35 mm

6382 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

a. Fresatrice
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

74 HPSLICK
Anta 35 mm

3070 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Lavorazione su anta

10.5

10

43

R6

R4
.1

6,5

140

20

15.5

19.5

3536

43

scala 1:2
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

80 HPSLICK
Anta 35 mm

GE042 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Lavorazioni di preparazione telaio per
montaggio boccola scarico acqua GE042

a. Unità tranciante GE12001 per asola di
drenaggio acqua su telaio

Lavorazione valida per tutti i profili telaio a 2 binari
Prima dell'applicazione dell'accessorio siliconare con cura i bordi dell'asola creata con la macchinetta
L'Unità Tranciante effettua un'asola alla volta; ogni serie di lavorazioni sarà composta da un'asola interna e da un'asola
esterna sul binario, avendo cura di tenerle sulla stessa linea per inserire correttamente la camera di drenaggio
e la cappetta di scarico.

Lavorazione valida per tutti i profili telaio a 3 binari
Prima dell'applicazione dell'accessorio siliconare con cura i bordi dell'asola creata con la macchinetta
L'Unità Tranciante effettua un'asola alla volta; ogni serie di lavorazioni sarà composta da un'asola interna e da un'asola
esterna sul binario, avendo cura di tenerle sulla stessa linea per inserire correttamente la camera di drenaggio
e la cappetta di scarico. Per l'applicazione della cappetta nel binario centrale occorrerà tagliarla nel punto di rigatura

esterno

interno

effettuare almeno 2 serie di lavorazioni
 in questa posizione

interno esterno

30

8

esterno

interno

effettuare almeno 4 serie di lavorazioni
 in questa posizione

effettuare almeno 2 serie di lavorazioni
 in questa posizione

interno esterno

30

8

30

8
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

81 HPSLICK
Anta 35 mm

6601X.52 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Lavorazioni di preparazione profilo 35002 per
montaggio kit tappi centrali coprilavorazione

per tipologia scorrevole

a. Silicone
b. Unità tranciante U.T.GE12004

CARTELLINA 35002 PER ANTA RIDOTTA

21.4

25,5
10

4,4

4

12

12,5

5,5
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

82 HPSLICK
Anta 35 mm

DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Lavorazioni di preparazione profilo 35231 per
montaggio kit tappi centrali coprilavorazione

per tipologia scorrevole

a. Silicone
b. Unità tranciante U.T.GE12004

CARTELLINA 35231 PER ANTA NORMALE

21.4

25,5
10

4,4

4

3

12,5

5,
5

6601X.52
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

83 HPSLICK
Anta 35 mm

E3426 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Fasi di montaggio profilo in poliammide per
incontro centrale anta normale

a. Trapano - avvitatore

E3426

35001

250

35231

E3426

35001

E3426

35001

2 3

Applicare il profilo in poliammide E3426 sul profilo anta:
- avvitare con viti autofilettanti 3,5x20
utilizzando i fori eseguiti.

Eseguite tutte le operazioni descritte, infilare
il profilo di chiusura articolo 35231 nella sua sede.

1

Eseguire una serie di fori con una punta da 3 mm in lunghezza sul profilo in poliammide
E3426 e sull'anta HP SLICK62, con interasse 250 mm
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

84 HPSLICK
Anta 35 mm

E3427 DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Fasi di montaggio profilo in poliammide per
incontro centrale anta ridotta

a. Trapano - avvitatore

E3427
35002

35228

250

E3427
35002

35228

E3427

35228

2 3

Applicare il profilo in poliammide E3427 sul profilo anta:
- avvitare con viti autofilettanti 3,5x20
utilizzando i fori eseguiti.

Eseguite tutte le operazioni descritte, infilare
il profilo di chiusura articolo 35002 nella sua sede.

1

Eseguire una serie di fori con una punta da 3 mm in lunghezza sul profilo in poliammide
E3427 e sull'anta HP SLICK62, con interasse 250 mm
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

86 HPSLICK
Anta 35 mm

DESCRIZIONE LAVORAZIONE ATTREZZATURE

Montaggio articoli kit 6601X.52

2183

6601X.52

6675.15
GE042

6601X.52

6601X.52

6601X.52

6601X.52

0301

0435

600.05

6601X.52
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

87 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Tipologie realizzabili

67



Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

88 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

"LINEA 03"
TELAIO A 2 VIE - 2 ANTE

"LINEA 09"
TELAIO A 3 VIE - 3 ANTE

"LINEA 11"
TELAIO A 3 VIE - 6 ANTE MOBILI

"LINEA 05"
TELAIO A 2 VIE - 4 ANTE MOBILI

SCORREVOLE IN LINEA
TIPOLOGIE REALIZZABILI CON ANTA DA 35 mm
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

89 HPSLICK
Anta 35 mmAnta 35 mm

"LINEA 03 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO A 2 VIE - 2 ANTE

"LINEA 09 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO A 3 VIE - 3 ANTE

"LINEA 05 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO A 2 VIE - 4 ANTE MOBILI

"LINEA 11 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO A 3 VIE - 6 ANTE MOBILI

SCORREVOLE IN LINEA
TIPOLOGIE REALIZZABILI CON ANTA DA 35 mm

NODO CENTRALE RIDOTTO
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

91 HPSLICK
Anta 35 mm

HP

SLICK

Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Anta 35 mm

Distinte di taglio
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

92 HPSLICK
Anta 35 mm

TELAIO A 2 VIE - 2 ANTE

Scala 1:4

"LINEA 03"
TELAIO 2 BINARI

2 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35226 2 Telaio verticale monobinario H

35000 2 Telaio 2 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 4 Anta H - 62

35001 4 Anta (L + 5) / 2

35231 2 Profilo di chiusura per rip. centrale H - 62

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 219) 
 2  X (H-174) 2

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
4

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

2 L - 81

E3428 2 Binario inferiore per telai L - 81

E3426 2 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 2 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

4

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

2 H - 78

8 (L + 5) / 2

HPZ162
8 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 243) / 2

8 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 5) / 2

(L - 219) / 2
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

93 HPSLICK
Anta 35 mm

"LINEA 03"
TELAIO 2 BINARI

2 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

"LINEA 03"
TELAIO 2 BINARI

2 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 1 Carrello portata 180 kg per anta

6601X.52 1 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE042 2 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6392 1 Chiusura multipunto

6438 1 Maniglia a incasso

6479T.1 1 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto

** PUNTI DI CHIUSURA CONSIGLIATI ARTICOLO 2311
(le quantità indicate sono riferite al singolo lato;

 dovranno essere raddoppiate per l'applicazione sull'intera finestra)

nr. PUNTI DI
CHIUSURA ALTEZZA

1 fino a mm 1500

2 da mm 1500 a mm 2000

3 da mm 2000 a mm 2500

4 oltre mm 2500

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 4 Squadretta camera interna telai

0301 8 Squadretta camera interna ante

2183 16 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 8 Espansore di regolazione e fissaggio

* COMPLETARE CON IL CODICE COLORE AL POSTO DI "xxx"

H
 -

 6
2

H
 -

 8
4

H
 -

 1
74
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

94 HPSLICK
Anta 35 mm

TELAIO A 2 VIE - 2 ANTE

Scala 1:4

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35226 2 Telaio verticale monobinario H

35000 2 Telaio 2 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 2 Anta H - 62

35001 4 Anta (L + 32) / 2

35228 2 Anta ridotta H - 115

35002 2 Chiusura per nodo centrale ridotto H - 62

35230 2 Barra maniglia di trascinamento H - 62

18010 2 Tappo per barra maniglia H - 62

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 192) 
 2  X (H-174) 2

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
4

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

2 L - 81

E3428 2 Binario inferiore per telai L - 81

E3427 2 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 2 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

4

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

2 H - 78

8 (L + 32) / 2

HPZ162
8 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 216) / 2

8 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 32) / 2

(L - 192) / 2

    ANTA  35 mm

"LINEA 03 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 2 BINARI

2 ANTE SCORREVOLI IN LINEA - NODO CENTRALE RIDOTTO
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

95 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 1 Carrello portata 180 kg per anta

6601X.52 1 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE044 1 Kit tappi antipolvere per nodo centrale ridotto

GE042 2 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

GE043 2 Tappo per barra maniglia

CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6392 1 Chiusura multipunto

6438 1 Maniglia a incasso

6479T.1 1 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 4 Squadretta camera interna telai

0301 8 Squadretta camera interna ante

2183 8 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 8 Espansore di regolazione e fissaggio

H
 -
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2

H
 -

 8
4

H
 -

 1
74

"LINEA 03 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 2 BINARI

2 ANTE SCORREVOLI IN LINEA - NODO CENTRALE RIDOTTO
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

96 HPSLICK
Anta 35 mm

TELAIO A 2 VIE - 4 ANTE MOBILI

Scala 1:4

"LINEA 05"
TELAIO 2 BINARI

4 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35000 2 Telaio 2 binari H

35000 2 Telaio 2 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 8 Anta H - 62

35001 8 Anta (L + 65) / 4

35231 4 Profilo di chiusura per rip. centrale H - 62

35011 1 Incontro frontale per ante H

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 383)
4  X (H-174) 4

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
5

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

2 L - 81

E3428 2 Binario inferiore per telai L - 81

E3426 4 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 4 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

6

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

4 H - 78

16 (L + 65) / 4

HPZ162
16 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 431) / 4

16 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 65) / 4

(L - 383) / 4
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

97 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 2 Carrello portata 180 kg per anta

6601x.52 2 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE042 4 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 4 Squadretta camera interna telai

0301 16 Squadretta camera interna ante

2183 32 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 8 Espansore di regolazione e fissaggio

H
 -

 6
2

H
 -

 8
4

H
 -

 1
74

"LINEA 05"
TELAIO 2 BINARI

4 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6322 1 Chiusura multipunto

6438 2 Maniglia a incasso

6479T.1 2 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

98 HPSLICK
Anta 35 mm

TELAIO A 2 VIE - 4 ANTE MOBILI

Scala 1:4

"LINEA 05 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 2 BINARI

4 ANTE SCORREVOLI IN LINEA - NODO CENTRALE RIDOTTO

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35000 2 Telaio 2 binari H

35000 2 Telaio 2 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 4 Anta H - 62

35001 8 Anta (L + 119) / 4

35228 4 Anta ridotta H - 115

35002 4 Chiusura per nodo centrale ridotto H - 62

35230 4 Barra maniglia di trascinamento H - 62

18010 4 Tappo per barra maniglia H - 62

35011 1 Incontro frontale per ante H

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 329)
4  X (H-174) 4

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
5

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

2 L - 81

E3428 2 Binario inferiore per telai L - 81

E3427 4 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 4 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

6

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

4 H - 78

16 (L + 119) / 4

HPZ162
16 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 431) / 4

16 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 119) / 4

(L - 329) / 4

    ANTA  35 mm
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

99 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 2 Carrello portata 180 kg per anta

6601X.52 2 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE044 2 Kit tappi antipolvere per nodo centrale ridotto

GE042 4 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

GE043 4 Tappo per barra maniglia

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 4 Squadretta camera interna telai

0301 16 Squadretta camera interna ante

2183 32 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 8 Espansore di regolazione e fissaggio

H
 -
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2

H
 -
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4

H
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"LINEA 05 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 2 BINARI

4 ANTE SCORREVOLI IN LINEA - NODO CENTRALE RIDOTTO

CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6392 1 Chiusura multipunto

6438 2 Maniglia a incasso

6479T.1 2 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

100 HPSLICK
Anta 35 mm

TELAIO A 3 VIE - 3 ANTE

Scala 1:4

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35226 2 Telaio verticale monobinario H

35000 2 Telaio 2 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 6 Anta H - 62

35001 6 Anta (L + 72) / 3

35231 4 Profilo di chiusura per rip. centrale H - 62

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 264) 
3  x (H-174) 3

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
6

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

3 L - 81

E3428 3 Binario inferiore per telai L - 81

E3426 4 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 4 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

4

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

4 H - 78

12 (L + 72) / 3

HPZ162
12 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 300) / 3

12 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 72) / 3

"LINEA 09"
TELAIO 3 BINARI

3 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

(L - 264) / 3
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

101 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 1.5 Carrello portata 180 kg per anta

6601X.52 2 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE042 6 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 8 Squadretta camera interna telai

0301 12 Squadretta camera interna ante

2183 24 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 12 Espansore di regolazione e fissaggio

H
 -

 6
2

H
 -

 8
4

H
 -

 1
74

"LINEA 09"
TELAIO 3 BINARI

3 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6392 1 Chiusura multipunto

6438 1 Maniglia a incasso

6479T.1 1 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

102 HPSLICK
Anta 35 mm

TELAIO A 3 VIE - 3 ANTE

Scala 1:4

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35226 2 Telaio verticale monobinario H

35000 2 Telaio 2 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 2 Anta H - 62

35001 6 Anta (L + 126) / 3

35228 4 Anta ridotta H - 115

35002 4 Chiusura per nodo centrale ridotto H - 62

35230 4 Barra maniglia di trascinamento H - 62

18010 4 Tappo per barra maniglia H - 62

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 210) 
3  x (H-174) 3

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
6

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

3 L - 81

E3428 3 Binario inferiore per telai L - 81

E3427 4 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 4 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

4

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

4 H - 78

12 (L + 126) / 3

HPZ162
12 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 246) / 3

12 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 126) / 3

    ANTA  35 mm

"LINEA 09 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 3 BINARI

3 ANTE SCORREVOLI IN LINEA - NODO CENTRALE RIDOTTO

(L - 210) / 3
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

103 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 1.5 Carrello portata 180 kg per anta

6601X.52 2 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE044 2 Kit tappi antipolvere per nodo centrale ridotto

GE042 6 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

GE043 4 Tappo per barra maniglia

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 8 Squadretta camera interna telai

0301 12 Squadretta camera interna ante

2183 12 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 12 Espansore di regolazione e fissaggio

H
 -

 6
2

H
 -

 8
4

H
 -

 1
74

"LINEA 09 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 3 BINARI

3 ANTE SCORREVOLI IN LINEA - NODO CENTRALE RIDOTTO

CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6392 1 Chiusura multipunto

6438 1 Maniglia a incasso

6479T.1 1 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

104 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

"LINEA 11"
TELAIO 3 BINARI

6 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35006 2 Telaio 3 binari H

35006 2 Telaio 3 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 12 Anta H - 62

35001 12 Anta (L + 199) / 6

35231 8 Profilo di chiusura per rip. centrale H - 62

35011 1 Incontro frontale per ante H

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 473)
6  X (H-174) 4

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
7

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

3 L - 81

E3428 3 Binario inferiore per telai L - 81

E3426 8 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 8 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

10

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

4 H - 78

24 (L + 199) / 6

HPZ162
24 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 473) / 6

24 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 199) / 6

(L - 473) / 6
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

105 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 3 Carrello portata 180 kg per anta

6601X.52 3 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE042 12 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 8 Squadretta camera interna telai

0301 24 Squadretta camera interna ante

2183 48 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 8 Espansore di regolazione e fissaggio

"LINEA 11"
TELAIO 3 BINARI

6 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

H
 -

 6
2

H
 -

 8
4

H
 -
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CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6392 1 Chiusura multipunto

6438 2 Maniglia a incasso

6479T.1 2 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto
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Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

I dati contenuti nel presente catalogo hanno valore indicativo. L’azienda si riserva di effettuare senza preavviso modifiche di carattere tecnico-costruttivo
Revisione 1-6

106 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

"LINEA 11 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 3 BINARI

6 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

L

L - 84

DISTINTA DI TAGLIO PROFILATI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

35006 2 Telaio 3 binari H

35006 2 Telaio 3 binari L

35018 1 Gocciolatoio telai lisci L

35001 4 Anta H - 62

35001 12 Anta (L + 307) / 6

35228 8 Anta ridotta H - 115

35002 8 Profilo di chiusura per rip. centrale H - 62

35011 1 Incontro frontale per ante H

35230 8 Barra maniglia di trascinamento H - 62

18010 8 Tappo per barra maniglia H - 62

DISTINTA DI TAGLIO VETRI

POSIZIONE DIMENSIONI nr.

V1 (L - 365)
6  X (H-174) 4

DISTINTA DI TAGLIO GUARNIZIONI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE TAGLIO

HPZ184
7

Gomma di chiusura perimetrale
H - 81

3 L - 81

E3428 3 Binario inferiore per telai L - 81

E3427 8 Profilo per riporto centrale H - 62

HPZ174 8 Guarniz. di battuta H - 78

A4PB69.700HFBC

10

Spazzolino con pinna in tessuto

H - 62

4 H - 78

24 (L + 307) / 6

HPZ162
24 Guarniz. a zeppa 2 mm est. vetro (L - 375) / 6

24 Guarniz. a zeppa 2 mm int. vetro H - 186

(L + 307) / 6

(L - 365) / 6

    ANTA  35 mm

86



Pantone solid coated 173 C

Pantone solid coated Black C

Pantone solid coated Cool Gray 7 C

Revisione 1-6

107 HPSLICK
Anta 35 mm

Scala 1:4

CARRELLI E TAPPI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

6675.15 3 Carrello portata 180 kg per anta

6601X.52 3 Kit tappi centrali coprilavorazioni, ammortizzatori e
antisollevamento

GE044 3 Kit tappi antipolvere per nodo centrale ridotto

GE042 12 Cappetta scarico e tubo drenaggio acqua

GE043 4 Tappo per barra maniglia

SQUADRETTE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

0435 8 Squadretta camera interna telai

0301 24 Squadretta camera interna ante

2183 48 Squadretta allineamento ante

ALTRI ACCESSORI

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

600.05 8 Espansore di regolazione e fissaggio

"LINEA 11 NODO CENTRALE RIDOTTO"
TELAIO 3 BINARI

6 ANTE SCORREVOLI IN LINEA

H
 -

 6
2

H
 -

 8
4

H
 -

 1
74

CHIUSURE

ARTICOLO
anta 35 mm nr. DESCRIZIONE

3070 1 Martellina

6392 1 Chiusura multipunto

6438 2 Maniglia a incasso

6479T.1 2 Kit d’aggancio

6392A.85 1 kit di chiusura multipunto
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